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4 Single Insert Toolholders
o
gE Item code Dimensions,mm Spare  Weight
7 #IX3L,Non-coolant K3l Coolant A D d d1 L P g
— MTSR12-101-U20-085 MTSR12-101-W20-085 | 12 9.9 20 7.5 85 16 1 @ 0.19
© o\ | (NEW> MTSR14-121-U20-075 MTSR14-121-W20-075 14 12 20 = 89 75 20 1 @ 0.17
w
9’(375 MTSR14-141-U20-085 MTSR14-141-W20-085 14 14.5 20 11 85 25 1 @ 0.17
o
é@ MTSR21-211-U20-094 MTSR21-211-W20-094 | 21 21 20 165 = 94 | 40 1 ® 0.23
,97] MTSR40-481-U40-153 = MTSR40-481-W40-153 40 48 40 35 153 78 1 B 1.29
0
g
==
g?]
&
=]
e
StE
A,
=

Long Shank Toolholders

ot ltem code Dimensions,mm Spare  Weight
< Teeth K
g 7 K3 Non-coolant 7K3L,Coolant A D d L parts 9
MTSR21-251-U20-125 MTSR21-251-W20-125 21 25 20 125 28 1 @ 0.31
> MTSR30-311-U25-150  MTSR30-311-W25-150 30 31 25 150 42 1 @ 0.58
@
E MTSR30-381-U32-150 MTSR30-381-W32-150 30 38 32 150 43 1 @ 0.94
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Insert ‘
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< Twin Insert Toolholders
w
%4 Item code Dimensions,mm Spare  Weight
& Teeth
2 . . parts Kg
#/K3LNon-coolant 7k3,Coolant A D d d1 L
MTSR14-202-U20-093 MTSR14-202-W20-093 14 20 20 16 93 41 2 @ 0.22
MTSR21-302-U25-108 MTSR21-302-W25-108 21 30 25 24 108 | 52 2 ® 0.42
MTSR30-402-U32-130 ¥ MTSR30-402-W32-130 @ 30 40 32 30 130 70 2 @ 0.72
MTSR40-502-U40-153 MTSR40-502-W40-153 @ 40 50 40 38 153 78 2 @ 1.29
Screw Wrench
Spare parts Insert NX“Y:(@
@ 12l MS2506J ETFO8
©) 141/E MS3008A ETF09
©) 211/E MS4011D ETF15
@ 30I/E MS5015H ETL25
® 401/E MS5022H ETL25
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Edge Length(mm) Type of insert Pitch Thread Standard %
A=12 E] Mg SO |2 - IS0 Metric e
14 | RIIRI 5 JRE UN |28 » American UN EE
21 | 5+ i Carbide Grade ACME | 5B BRI ACME &
30 IMT7| EES: | W |EHIB IR Whitworth(BSW,BSF,BSP(G))
40 BSPT |ZEHI#E 184K Britsh Standard Pipe Thread
NPT |E/skEIRm NPT 0
w
Ve (m/min) fz(mmt) &3
100-280 0.10-0.22 s A Steel iﬁ P () E o
130-190 0.10-0.18 @ O . Stainless steel 758 |[M | @ 78
70-80 0.16-0.22 e Cast iron =5 NS [ )
115-460 0.10-0.24 i Non-ferrous metal JEgi&E NN @ (o
GRADE #8& % %
. — . 2
Description ﬂﬁ”*ﬁ.ffg Pitch RIS Pitch T H Coated 2/ & 3
Metric (mm) Inch (TPI) Fe
MT7 *g =
7 ]
12| 05 SO 0.5 32 UN 32 29 6.3 ?:_‘
0.75 I1SO 0.75 28 UN 28
1.0 ISO 1.0 24 UN 24
1.25 ISO 1.25 20 UN 20
15 I1SO 1.5 18 UN 18 ;e
16 UN 16 5
141/E 05 SO 0.5 32 UN 32 3.1 75 7S
0.75 I1SO 0.75 28 UN 28
1.0 SO 1.0 141 27 UN 27
1.25 ISO 1.25 24 UN 24 -
15 SO 1.5 20 UN 20 =
1.75 I1SO 1.75 18 UN 18 =2
20 SO 2.0 16 UN 16 3 e
25 ISO 2.5 14 UN 14 2
12 UN 12 e
1TUN 11 T3
10 UN 10 E
211/E 1.0 ISO 1.0 24 UN 24 4.7 12 £
15 ISO 1.5 20 UN 20 Q
1.75 I1SO 1.75 18 UN 18 .
20 I1SO 2.0 16 UN 16
25 SO 2.5 14 UN 14 2
3.0 I1SO 3.0 12 UN 12 fig &
35 SO 3.5 21E 11 UN 11 o
10 ON 10 pr
211 8UN 8 &
211 7T UN T n
301/E 15 IS0 1.5 20 UN 20 55 16 S
20 I1SO 2.0 18 UN 18
3.0 SO 3.0 16 UN 16
35 ISO 3.5 14 UN 14
40 I1SO 4.0 12 UN 12
45 ISO 4.5 10 UN 10
5.0 ISO 5.0 8 UN 8
55 ISO 5.5 6 UN 6
301 5 UN 5
40I/E 15 SO 1.5 16 UN 16 6.3 20
20 I1SO 2.0 14 UN 14
3.0 SO 3.0 12 UN 12
35 ISO 35 10 UN 10
40 I1SO 4.0 8 UN 8
45 ISO 45 6 UN 6
g-g I§8 gg 401 4.5 UN 445
60 ISO 6.0 A0 U

www.shangintool.com | -190- l



	p.189
	p.190

