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永磁電控吊盤(  EPLM(B) 系列電瓶式)
遠端控制器永磁電控吊盤 EPLM 系列

發明專利號碼:I645662專利在案 仿冒必究



儀辰企業股份有限公司

磁性應用工具專業製造

儀辰的研發從市場和客戶的需求，以及工具機現有的發展出發，

再回來由本身的專業(核心技術)發展

儀辰企業股份有限公司成立於1988年，為一專業之磁性應用工具製造廠，並以

品牌行銷全世界，在磁性產品工具累積多重關鍵技術，且公司創立以來一直致力於產品

創新研發，擁有國、內外40多項專利，至今儀辰堪稱已是全球擁有最完整磁性系列產品

之專業製造廠。目前客製化產品已達到50%以上，提供客戶最完整的產品應用技術，並獨

創MagVise磁力夾具系統應用於立、臥式CNC綜合切削加工機、龍門銑床與立、臥式車床、

塑膠射出機磁性快速換模系統等各款精密加工機使用，徹底改變傳統夾持方式。

   因應CNC自動化市場需求，儀辰公司推出人機介面觸控式面板，內建智能IC訊號回饋

裝置，可編輯程式驅動工具機整合磁力夾具系統，並與機器手臂裝置資訊串連起來，降

低未來工業應用及流程所需花費的人力時間及操作複雜度，開啟自動化智能生產新紀元。



特點:

用途及適用範圍:

1. 電控吊盤(電瓶式)設計結構:內裝超強永久磁石-釹鐵錋(稀土類NdFeB)吸磁後即毋需持續供電，並具

  備電力斷電安全設計，吊掛工件後不會因電瓶電量過低或異常而造成掉落危險。

2. 低壓安全警示:電晶片搭配自有電路設計，透過螢幕隨時偵測掌握鋰電池電力能量。

3. 防暴型鋰電池隨插即充:充電器調整設定110V~220V電壓共用，電池充滿後EPLM(B)可進行吸、退磁160次

  工件吊運使用；EPLM(D)可進行吸、退磁100次工件吊運使用。

4. 精密5段磁力調整功能:透過電路板增、減磁的操作功能，能夠針對不同工件尺寸厚度，而有最適當的吸力

  選擇。

5. 模組化自由擴充:透過模組化電路板設計，可自由擴充輸出埠，藉由磁盤的增加或減少來不斷加長延伸或

  縮減應用數量。

6. 遠端無線操控裝置:可支援最多1對1~10組吊盤控制的無線遙控器，透過無線遙控進行吊盤的操控，在空曠

  無障礙的環境中，遙控距離至少可達20公尺。

7. 專業客製規劃:依工件尺寸或外形結構不同變化，選購替換式軟爪夾持，以滿足各產業別客戶不同吊掛工

  件應用特性及安全需求。

8. 近接偵測感應裝置，當開始吊重搬運時，無線遠端遙控裝置即無法進行任何操作，以防範因操作誤按造成

  工件掉落情形發生。

永磁

1

注意事項:
鋼材或工件溫度超過攝氏 以上時，請勿使用本吊盤，以免磁力減弱無法恢復。80 C

適用於室內及室外各式大型鋼構、鋼板、鐵塊及圓柱鐵材夾持吸附吊掛運送使用。

EPLM(B) 系列 永磁電控吊盤(電瓶式)

     安全係數

       3
.3 倍 !     安全係數

       3
.3 倍 !



EPLM(B) 系列 永磁電控吊盤(電瓶式)

2種規格型號
EPLM(B): 1. 

2.
適用於平面鋼板5mm以上工件吊運使用。

            。電池充滿後即可進行160次工件吊運使用

EPLM-D(B): 1. 

2.  

適用於 等不同形狀工件吊運使用

                 (需安裝特別附件-導磁軟爪 EPLM(B)-IB使用，詳細請參閱第3頁說明)

               。
     

鋼板、模具、圓柱鐵材或不平整鑄件

電池充滿後即可進行100次工件吊運使用

。

磁極數 36 極

 L460  x W470  x H370 mm    mm mm (18.1"x18.4"x23.5")

  第5段
吊重能力 3000 kgf

電壓 電流 吊盤重量 172 kg60 A DC 48V

3000 kgf

DC 54.6V

吊盤尺寸

  第2段
吊重能力

  第3段
吊重能力

  第4段
吊重能力600 kgf 1200 kgf 1800 kgf 2400 kgf

安全係數 3.3 倍吊重能力

充電電壓

  第1段
吊重能力

2

磁極數 10 極

  第5段
吊重能力 4000 kgf

電壓 電流 吊盤重量 270 kg20 A DC 63V

4000 kgf

DC 71V

吊盤尺寸

  第2段
吊重能力

  第3段
吊重能力

  第4段
吊重能力800 kgf 1600 kgf 2400 kgf 3200 kgf

安全係數 3.5 倍吊重能力

充電電壓

  第1段
吊重能力

1.

2.

永磁電控吊盤(電瓶式) 、材質

  種類及磁盤與工件吸磁面是否清理乾淨。

吊運圓型鋼材時，因安裝V型導磁軟爪 EPLM(B)-IB，最大吊重能力為2000kgf。

之磁力負載會因下列因素改變其負載能力:工件厚度、吸附工件平面平整度

 L530 mm x W500 mm x H647 mm (20.9"x19.7"x25.4")

單位:mm

單位:mm



1.導磁軟爪 EPLM(B)-IB 需求可針對不同形狀工件做修整，以增加工件吸磁面並提升吊重

  能力。

2.1台電瓶式永磁電控吊盤可搭配多款導磁軟爪使用，做為替換吊運多種不同形狀之工件。

3.客戶可針對搬運的鋼板、鐵塊、模具、圓柱鐵材或不平整鑄件...等各式工件之變化，自

  行拆裝並搭配各式不同導磁軟爪替換使用，達到全面吊運應用效能。

選配:特別附件-導磁軟爪 EPLM(B)-IB 系列
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EPLM(B) 系列 永磁電控吊盤(電瓶式)

吊運圓型鋼材時，因安裝V型導磁軟爪 EPLM(B)-IB，最大吊重能力為2000kgf。



安全感測元件

內含安全感測元件，若吊環已往上拉起，此時無法進行退磁動作，若誤觸退磁按鈕時，蜂鳴

器將大叫並LED閃爍紅燈警示操作人員(如圖一)。須將工件置於地面使吊環放鬆後，才可進

行退磁動作放開工件(如圖二)。 

內含安全感測元件，避免誤觸按鈕造成工件脫落之危險。 

圖一

圖二

吊環往上後與下方安全感測元件分離，

此時無法操作吊盤吸退磁。

吊環放鬆後與下方安全感測元件結合，

此時可操作吊盤吸退磁。
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EPLM(B) 系列 永磁 吊盤(電瓶式)電控



圖一

圖二

5

五段磁力設定

精密IC晶片設定五段磁力功能，依工件厚度夾持需求，從5mm以上皆能快速吸附搬運。

欲吊起工件厚度較薄並推疊置放時，若以磁力第5段吊運，將因磁力過強而造成吸附其它工件

造成危險(如圖一)，此時可逐步減少段數以降低磁力測試，確認不會吸附其它工件並牢固吸附

欲吊運工件之磁力段數後(如圖二)，請再以此磁力段數吊運工件。

!

EPLM(B) 系列 永磁電控吊盤(電瓶式)



D. 電量顯示

電量顯示 電量百分比

75 100 %

 50~75  %

 25~50  %

  0~25   %

~

1.當進行吸磁或退磁動作時電量將以燈光顯

  示，如顯示4格表示電量為75~100%，顯

  示3格表示電量為50~75%，請依此類推。

2.當電量顯示1格時，請即時充電。

功能介紹-遠端控制器
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EPLM(B) 系列 永磁電控吊盤(電瓶式)

C. 頻率號碼
本公司於每台遠端控制器皆設有1組單獨嚴格

管控之頻率號碼，此號碼為無線連結永磁電

控吊盤操作使用。

E. 電源輸入孔

附件-遠端控制充電器

1. 快速充電2小時後即可充滿，

  可進行遙控操作吸、退磁400次。

2.電壓輸入為100V~240V，符合國際通用電壓規格。

遠端控制器 充滿後



A. 吸退磁操作說明

2.本公司於每台遠端控制器皆設有1組單獨嚴格管控之頻率號碼，此號碼為無線連結永磁電

  控吊盤操作使用。

1.表示此台遠端控制器可操作 永磁吊盤數量( ，1C表示可操作1台，T2C表示
  可操作2台，最多可同時操作10台。(如下圖所示)

永磁 電瓶式)電控

1C可操作1台吊盤 T2C可同時操作2台吊盤 T3C可 操作3台吊盤同時

T2CT2C T3CT3C

T4CT4C T8CT8C

退磁吸磁 安全

吸磁動作:
同時按壓吸磁與安全按鍵1秒後，當本台吸
磁按鍵綠燈亮起即完成吸磁動作。

退磁吸磁 安全

退磁動作:
同時按壓退磁與安全按鍵1秒後，當本台退
磁按鍵紅燈亮起即完成退磁動作。

退磁吸磁 安全 退磁吸磁 安全

B. 控制數量

EPLM(B)EPLM(B)
Wireless Remote ControlWireless Remote Control

11CC Frequency4333.4MHZ

Internal Code001

EPLM(B)EPLM(B)
Wireless Remote ControlWireless Remote Control

22CC Frequency4333.4MHZ

Internal Code001

EPLM(B)EPLM(B)
Wireless Remote ControlWireless Remote Control

11CC Frequency4333.4MHZ

Internal Code001

EPLM(B)EPLM(B)
Wireless Remote ControlWireless Remote Control

11CC Frequency4333.4MHZ

Internal Code001

EPLM(B)EPLM(B)
Wireless Remote ControlWireless Remote Control

11CC Frequency4333.4MHZ

Internal Code001

TT1C1C

T4C可 操作4台吊盤同時 T8C可 操作8台吊盤同時
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內含安全感測元件，當吊環放鬆時，此時可進行退磁動作來放開工件。若吊環已往
上拉起，此時無法進行退磁動作，以免操作人員誤觸按鈕造成工件脫落之危險。 

A. 吊環組
功能介紹

F r e q u e n c y 4 3 3 . 4 M H Z
I n t e r n a l C o d e 0 0 1

OFF

ON11 22

3344

E. 左側零件介紹

I n t e r n a l C o d e 0 0 1

OFF

ON11 22

11

22

11

22

1.蜂鳴器:

 
    

1.

    

蜂鳴器:
  ，蜂鳴器將以聲音警示操作者，此時可觀看狀態顯示
  以確認異常發生原因。
 

當產生異常狀態，如電壓不足或操作錯誤等

2.充電器插座:連結充電器輸入電力使用
 
    

2.

    

充電器插座:連結充電器輸入電力使用
 

。

33

.標籤:遠端遙控器吸、退磁操作與充電器操作說明
 
    

3

    

.標籤:遠端遙控器吸、退磁操作與充電器操作說明
 

。
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EPLM(B) 系列 永磁電控吊盤(電瓶式)



1.狀態顯示: 顯示目前產品狀態，如電瓶蓄電量、電壓不足或操作錯誤等。
 
    

1.

    

狀態顯示: 顯示目前產品狀態，如電瓶蓄電量、電壓不足或操作錯誤等。
 

B. 控制面板

用於顯示吊盤正在吸磁(綠燈)或退磁(紅燈)動作，以及操作錯誤時

操作者，此時可觀看狀態顯示以確認異常發生原因。

，警示燈以紅燈閃爍警示

D. LED警示燈:

磁力段數與最大吊重能力相對百分比

磁力段數

%

退磁吸磁 安全

a. 欲調整磁力段數時，請先確認 吊盤(  EPLM(B) 為退磁狀態後，  調整
  磁力段數至所需段數再進行吸磁動作即可。

永磁電控 電瓶式)

b. 精密IC晶片設定五段磁力功能，依工件厚度夾持需求，從5mm以上皆能快速吸附搬運。

2.電源開關:

Magnetize Demagnetize

3.吸退磁操作說明:

吸磁動作:
同時按壓吸磁與安全按鍵1秒後，吸磁按鍵
綠燈亮起即完成吸磁動作。

退磁吸磁 安全Magnetize Demagnetize

退磁動作:
同時按壓退磁與安全按鍵1秒後，退磁按鍵
紅燈亮起即完成退磁動作。

4.磁力段數設定:

Magnetism Adjustment

C. 規格標籤:

1 2 3 4 5

20 40 60 80 100

退磁吸磁 安全Magnetize Demagnetize退磁吸磁 安全Magnetize Demagnetize

EPLM(B)-3000永 磁 電 瓶 式 )電 控 吊 盤 ( 

Seriai NO.EPLM(B) 儀辰企業股份有限公司

吊重能力

充電電壓 電壓 電流 吊盤重量 磁極數 36 極172 kg60 A

 L470  x W460  x H600 mm    (18.5"x18.1x23.6")mm mm

 DC 48V

3000 kgf

DC 54.6V

吊盤尺寸

  第1段
吊重能力

  第2段
吊重能力

  第3段
吊重能力

  第4段
吊重能力

  第5段
吊重能力600 kgf 1200 kgf 1800 kgf 2400 kgf 3000 kgf

安全係數 3.3 倍
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A. 電壓設定
下方紅色框內可上下設定110V或220V電壓，往上調整設定為110V電壓，往下調整設定為220V電壓，
如紅色框內顯示為220V電壓。

附件-充電器

請依續下列4個步驟進行，

以避免故障或無法充電之情況。

10

EPLM(B) 系列 永磁電控吊盤(電瓶式)

電瓶快速充電2小時後即可充滿，

EPLM(D)可進行吸、退磁100次工件吊運使用。

電池充滿後EPLM(B)可進行吸、退磁160次工件吊運使用；



B. 電壓輸入座

請將插頭插入已設定電壓110或220V電壓，另一端請
插入充電器電壓輸入座。

C. 電源輸出線
請將電源輸出線插入右圖吊盤本體側面
充電器插座。

F r e q u e n c y 4 3 3 . 4 M H Z
I n t e r n a l C o d e 0 0 1

OFF

ON

I n t e r n a l C o d e 0 0 1

OFF

ON

D. 關閉吊盤本體電源開關
於充電前請先關閉吊盤本體電源開關，
若無關閉吊盤本體電源開關，則充電器
無法輸出電源至吊盤本體。

E. 打開充電器電源開關

完成以上步驟後，請打開充電器電源開關
為吊盤本體充電。
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(本產品為模組化客製品 訂購前請說明工件之規格尺寸及重量)，
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 EPLM(B)-L 組合架永磁電控吊盤(電瓶式)

1.適用於搬運大型或不規則工件

2.永磁電控吊盤(電瓶式)組合架可配合吊運工件需求設計

。

3.使用遠端控制器操作，人員可獨自一次控制多台永磁電控吊盤(電瓶式) 吊運大型工

  件，大幅降低人員操作吊運工件時間。

。

，自由組合磁盤數量、位置及間距，

  以達到工件吊運之安全與便利性

，輕鬆的

永磁電控吊盤(電瓶式)EPLM(B)  系列 S
(客製系列)
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  EPLM(B)-L 組合架永磁電控吊盤(電瓶式)

(本產品為客製品 訂購前請說明工件之規格尺寸及重量)，

EPLM(B)  系列 S永磁電控吊盤(電瓶式)
(客製系列)

永磁電控吊盤(電瓶式)EPLM(B) 系列為客製專業規劃， 可依工件形狀 尺寸、重量 ，

搭配客製支撐架結構設計，以滿足各產業別客戶不同吊掛工件應用特性及保障人員操作安全。

S 客戶 、 訂做
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 吊運示範

永磁電控吊盤(電瓶式)EPLM(B)  系列 S
(客製系列)



應用照片
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EPLM  系列 S

適用於各室內之大型鐵材、鋼板吊送搬運使用。

特點:

用途及適用範圍:

 吊運示範

1. 電控吊盤設計結構:內裝超強永久磁石-釹鐵錋(稀土類NdFeB)吸磁後即毋需持續供電，並具備電力斷

   電安全設計，吊掛工件後不會因電瓶電量過低或異常而造成掉落危險。

2. 精密八段磁力調整功能:透過電路板增、減磁的操作功能，能夠針對不同工件尺寸厚度，而有最適當的吸

  力選擇。

3. 模組化自由擴充:透過模組化電路板設計，可自由擴充輸出埠，藉由磁盤的增加或減少來不斷加長延伸或

  縮減應用數量。

4. 遠端無線操控裝置:透過無線遙控進行吊盤的操控，在空曠無障礙的環境中，遙控距離至少可達20公尺。

5. 專業客製規劃:依工件尺寸或外形結構不同變化，選購替換式軟爪夾持，以滿足各產業別客戶不同吊掛工

  件應用特性及安全需求。

6. 近接偵測感應裝置，當開始吊重搬運時，無線遠端遙控裝置即無法進行任何操作，以防範因操作誤按造成

  工件掉落情形發生。

永磁

吊運多支鐵軌示範圖
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永磁電控吊盤 (客製系列)



吊運多支線軌示範圖

吊運多支圓管示範圖
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EPLM  系列 S永磁電控吊盤 (客製系列)
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