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高精度ＣＮＣ車床
系列
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單主軸 、 單刀塔結構

門型上下料機械手系統

富茂FUL系列CNC車床之設計理念，著重在高速與高精度。此系列機器為

單主軸、單刀塔設計。

45度斜床式結構，具有高剛性及高穩定性特色。Ｘ、Ｚ軸配置滾珠型線軌或硬軌。

並採用伺服馬達直結驅動，提供Ｘ、Ｚ軸快速位移。

FUL系列採用主軸馬達，透過皮帶輪提供高速運轉的精密主軸，使FUL系列展現

出高速、高效率、高精度之非凡加工性能。

（選配）



最佳化結構設計
高剛性與穩定性的完美呈現

精密主軸 油壓刀塔

主要結構包括底座、鞍座、頭部、滑座及尾座等採用高級米漢納鑄鐵製成，經退
火處理消除內應力，並確保長期精度。 Ｘ、Ｚ軸可選擇線軌或硬軌構造。

４５度斜床式結構，除屑方便、支撐穩固。

高性能伺服馬達與滾珠螺桿直接驅動。滾珠螺桿經預拉處理。

砲筒式主軸構造，拆卸維修極為方便。

8刀位油壓刀塔為雙向任意式選刀，

快速刀具定位只需１秒，可提升

加工性能。

12刀位油壓刀塔為雙向任意式

選刀，快速刀具定位只需１秒，

可提升加工效能。

刀塔可裝25x25 mm 外徑刀具及

�40mm 內徑刀具(FUL-25/30)。

刀塔可裝32x32 mm和徑刀具及

�50 mm 內徑刀具(FUL-36/38)。

刀塔可裝25 x 25 mm 外徑刀具及

�32 mm 內徑刀具。

８刀位油壓刀塔 (FUL-15/20)

12刀位油壓刀塔 
(FUL-25/30/36/38)

主軸採用P4級高精度軸承，提供最佳的

軸向止推能力，以及徑向穩定性。

確保重切削時的精密度。



(選配)

內孔車刀

(選配)

內孔車刀

刀套

內孔刀座

刀套
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固定楔

端面刀座

端面刀固定塊

外徑車刀
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中心出水刀座
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刀套

(選配)
(選配)

鑽頭

(選配) (選配)

(選配)

(選配)

U型鑽

(選配)

U型鑽

上述刀具干涉圖僅供參考。正確詳細資料，請與本公司業務部門確認。
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刀具系統圖

機械尺寸圖

刀具干涉圖與行程圖
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刀具干涉圖與行程圖
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本規格表如有變更，不另行通知，以契約之規格為準。

標準配備 選購配備
3bar-750w切削水泵浦

冷卻水箱

油壓刀塔 8刀位 / 12刀位

自動潤滑系統

工具箱 (含工具)

工作燈

三色警示燈

油壓單元

CE規範

自動刀具量測

C軸及TD軸具輪廓加工能力

變壓器

自動門與安全門鎖

自動接料器

各軸防撞功能(安全裝置)

送料機

工件切斷檢知

油壓夾頭加大

伺服刀塔

切斷檢出

電氣箱冷氣機

主軸馬達加大

高壓冷卻泵浦

油霧回收機

手動尾座(FCL-20.25.30)

可程式尾座(FCL-15)

熱交換器

鐵屑輸送機與鐵屑車

可程式尾座(FCL-20.25.30.36.38)

無尾座(FCL-15)

高壓冷卻泵浦(選配)

� �

可程式尾座電氣箱冷氣機(選配)

�

油壓動力系統

�

油霧回收機(選配)



切斷檢出(選配)

� �

刀具量測(選配)送料機(選配)

�

自動接料器(選配)

�

Cs軸 + 動力刀塔 (選配)

�� TD軸採用伺服馬達驅動。

0.001分割精度適合高精度
輪廓／定位控制

採用油壓碟式煞車固定。
對於銑削及輪廓加工，具有
最佳穩定性。

機械規格

機械特性


