
高效率動柱型 CNC 精密成型磨床

專為複雜磨削設計FMG-B1224
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效能、精準、可靠、實惠
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簡介

效能、精準、可靠、實惠

此機台為福裕評估市場趨勢和需求而開發出的高效率 

動柱型 CNC 精密成型磨床，可廣泛應用於汽機車業、 

刀具業、模具業、氣液壓零組件業、電子業、半導體業、醫療、

航太業、機械及其零配件業及一般加工業等。

動柱式高剛性結構，可精密控制軸向運動至 0.001 mm，適合工

廠自動化之需求，本機種配備嶄新 SMART iControl 數控系統之

福裕高智能 CNC 成型磨床可滿足絕大部分的研磨工作需求。

本系列機種能提供人機對話介面、選配對應之特別附件、夾治具

及自動化配置規劃，並搭配您的需求，達到更有效率的研磨解決

方案，以滿足您對研磨工藝方案的需求。
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最佳化結構設計

經過福裕研發團隊精密分析，主體結構上採取動柱式，

全支撐力流設計，有效提升加工剛性與機台穩定性，提

供高研磨效能與穩定的加工精度。

主要功能與特點

此機台以高強度剛性設計，以防止振動產生之最大

變形量，並確保加工精度。

通過有限元素分析和設計經驗，福裕研發團隊優化

結構完整性以確保機台的高性能。
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全罩式鈑金依美學設計概念，考量外型、工作防護、內部空間及未來自動化需求，營造一個安全、

美觀、良善的無汙染環境。以維護人身安全為首重條件。

全罩式鈑金
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控制器功能與特色

全新 SMART iControl 控制系統

SMART iControl 強大的計算能力增強 HMI人機介面
功能，並提升精度。將 SMART iControl 與網路連
接資料分析相結合，使管理人員藉此改善生產流程

並增加產量。

SMART iControl  
人機對話功能取代複雜的程式設計代碼

SMART iControl 可支援 M3 串列通訊伺服系統，
通訊頻寬大幅提升到 100Mbps，解析度最高可支
援到 24 位元，提升原有的讀取速度，有效提高加
工的平滑性。

具備每秒處理 2,000 單節的高速運算能力，並具備
多項高速高精功能，如：高精度平滑性、高精軌

跡輪廓控制、加工路徑平滑、多組加工條件、快

速參數設定等可有效提升加工精度與平面度。

配合多軸加工需求，最多可控制 六個 CNC 軸，可
四軸連動，進行複雜的成型加工。

迎合未來自動化需求，可透過 IO 通訊介面，依據
使用需求自由選配 IO 點數，串聯廠內自動化設
備。

人機控制介面，方便使用者加工操作，即使新手

也能駕輕就熟。

SMART iControl 標配搭載 HMI 的 10.4"  TFT  
高彩色顯示螢幕。
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自動研磨模式

SMART iControl 具備四種圖形對話研磨模
式，此外全新的Task Link功能，可將複雜
的研磨工序，結合在一個加工循環中完成。

砂輪修整

快速修整砂輪

自動修整模式
一般機台修整模式太耗費時間成本， 
SMART iControl 獨有圖形對話可自動進行砂
輪修整，修整模式可與所有磨削模式連結， 
可有效降低修整時間，增加加工效率。

DIA-3 輪頭型成型滾輪修整器

工作台固定式鑽石筆修整器

輪廓成型砂輪修整

工作台型鑽石滾輪修整器

Normal Dressing Mode

SMART Dressing Mode

Normal Dressing Mode

SMART Dressing Mode

SMART 修整方式

一般修整方式

一般傳統修整方式是沿著相同的路徑，依照每次進刀量進刀，這種方式會花費非常多的時間在空

跑上，因此修整新的砂輪會花費很多的時間成本。

SMART iControl提供嶄新的修整方式，只針對需要去除的部份進行修整，先連續快速的將大部份
的磨料去除，最後再沿著輪廓將所需的圖形修整出來，如此一來將會節省很多時間成本。

輪廓研磨

平面研磨

研磨排程

溝槽研磨
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加工應用實例

可輕鬆適應未來對工作車間的需求，醫療、汽車、
半導體和航空航太
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機台結構

三軸傳動使用超精密級線性滑軌和滾珠螺桿，

配合伺服馬達控制系統，在任何成型研磨中可

維持穩定及精確的進給。

FMG-B1224 本機為高效率動柱型 CNC 精密 
成型磨床，一體式底座結構穩定採低重心，提

供全機穩固支撐，所有鑄件結構皆經過拓譜有

限元素分析，具有設計最佳化、結構輕量化等

優點，可輕易完成高精度研磨。

主軸

主軸採用六顆超精密斜角滾珠軸承 (前四 
後二)，彈筒式設計偏擺在 2 µm 以內，全密
封潤滑，壽命長精度高。能承受重負荷研磨

及高精度運轉。

主軸馬達有導風及空壓冷卻系統設計，另設

計有熱抑制隔離介面，能將溫升降至最低，

有效抑制主軸熱延升量，主軸馬達最大裝載

馬力為  30 kW (選配)，特別適合高精密度或
中重成型研磨。
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高效能的主軸提供更準確的精度與磨削效率
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高剛性直結式主軸輸出

扭矩高達 69.4 N-m

主軸馬達 11 kW  
(30 kW 選配)

對稱大跨距機身

三軸傳動機構採用

高精度線性導軌

軸向馬達與螺桿採用

直結式傳動設計

T 型全支撐結構
低重心高剛性底座

FMG-B1224 動柱式磨床讓您的投資更顯價值
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A

B

C D

E

A

B

C D

E

T 形槽尺寸

容許負載

加工範圍

A 314 kg

B 106 kg

C 420 kg

建議本機允許加工之最大安全總負荷 
A = 工件， B = 磁性夾盤， C = A+B

A

B

100100 14

24

14 23

單位：mm

項目 A B C D E

FMG-B1224 590 600 152.5 152.5 106.5

超高剛性結構， 
使機台保持機台長時間運轉的可靠度與穩定性
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機台尺寸
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門開寬度 780
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註：圖示包含特別附件

輕鬆駕馭 FMG-B1224 動柱式成型磨床，讓磨削工藝 
更臻完美

單位：mm
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附件

標準附件 特別附件

• 全罩式防水罩
•  砂輪轂，夾持寬度：19~100 mm
•  砂輪尺寸 (外徑 x 寬度 x 孔徑) ： 

Ø405 x 50 x Ø127 mm
• 腳墊
• 水平調整螺絲組
• 熱交換器
•  工具箱 (包含平衡棒、半月板手、 
六角板手、鑽石筆組、孔塞)

• 自動潤滑系統

• 15" TFT 高彩色顯示觸控螢幕 
• 輪頭型修整器 
• 工作台型修整器 
• 砂輪動平衡系統
• 主軸油冷 
• 雙支撐主軸
• 防水罩自動門 
•  伺服升降噴水系統
• 線上量測系統 
• 主軸馬達 30 kW
• 過濾水機
• 磁性夾盤
• 分度盤 
• 三叉式鑽石筆
• 光學尺

高性價比的動柱式成型磨床
福裕 FMG-B1224 是您唯一的選擇
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規格表

項目 描述 FMG-B1224

控制系統 SMART iControl

性能數據

最大研磨長度-左右向 610 mm

最大研磨寬度-前後向 305 mm

工作台至主軸中心距離 590 mm

工作台至地面距離 810 mm

工作台最大負載 420 kg

工作台

工作台尺寸 300 x 600 mm

T形槽 (尺寸 x 間距 x 數量) 14 mm x 100 mm x 3

工作台速度 0~25 m/min

工作台行程 710 mm

橫向移動 (Z)

最大移動行程 350 mm

進給速度 0~4,000 mm/min

最小輸入單位 0.001 mm

輪頭垂直移動 (Y)

最大移動行程 450 mm

進給速度 0~3,800 mm/min

最小輸入單位 0.001 mm

主軸 主軸轉速 600~3,600 rpm

馬達
主軸馬達 11 kW

軸向馬達 (X/Y/Z) X: AC servo 2.9 kW / Y: AC servo 1.8 kW / Z: AC servo 2.9 kW

砂輪尺寸 外徑×寬度×孔徑 Ø405 x 50 x Ø127 mm

電源與空壓需求

電源需求 26 kVA

空壓需求
壓力 6 kg/cm2

流量 200 NL/min

機台尺寸
佔地空間 (寬 x 深 x 高) 3,103 x 3,889 x 2,476 mm

機台淨重 5,800 kg

精度

定位精度 0.005 mm

重覆精度 0.003 mm

精度檢驗標準 ISO 1986-1

注意：本公司隨時在進行研究改進工作，因此保有隨時更改設計、規格尺寸及機械結構之權利。



龍門磨床
系列

SMART
磨床系列

立式車床
系列

加工中心
系列

本公司隨時在進行研究改進的工作，因此保有隨時更改設計、規格尺寸及機械結構的權利。
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