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USyncE80CG GUI 

CNC外圓磨床圖形對話式人機介面

for Mitsubishi 80 Series CNC Controller



UE80CG 軟體簡介

軟體名稱： UE80CG

功能 ： 1. 20組排程 (程式數)

2. 每一組排程最多可編輯36個工序
3. 七個研磨循環 : 

(1)外徑-直進 (2)外徑-連續 (3)外徑-階梯

(4)外徑-錐度階梯

(5) 端面-直進 (6)端面-連續 (7)端面-階梯
4. 三個修砂循環 :

(1) 研磨中修砂循環 (Dressing-in)

(2) 直接修砂循環 ( Dressing )

(3) 計件修砂循環 (Dressing-wk.) 

5. 端面量測循環.

6. 原點快速設定 “Easy Set”

7. 成型砂輪輪廓預覽



UE80CG 軟體優點

⚫UE80CG圖形對話式操作簡易，學習快. 

⚫UE80CG仍可保留原始G碼編輯，彈性度高。

⚫簡易原點設定，減少誤觸而錯位。

⚫砂輪形狀快速設定，方便、簡單、容易使用。



M80 CNC簡介

規格 M80 (L)

最大NC軸數 7

最大同動軸數 4

最小單位 0.1μm

顯示器 彩色8.4”

彩色10.4”(觸控)

彩色15”(觸控)

鍵盤 水晶式按鍵

類比輸出點 max:3

IO輸出入點數 96 In / 64 Out

高
速
光
纖
通
信

• NC控制器

• LCD彩色顯示單元

• IC卡和乙太網路介面

• 驅動器光纖通信介面

• 基本I/O卡單元

SD記憶卡

基本I/O卡

一體型控制器

台製第二面板

CNC專用 伺服/主軸 系列



研磨循環

七個研磨循環 :

外徑-直進 外徑-連續 外徑-階梯 外徑-錐度階梯

端面-直進 端面-連續 端面-階梯



提供左右兩側修砂

修砂循環

依成型路徑
進行修砂

可由原形砂輪
進行成型修砂

提供左右兩側成型修砂



進入GUI功能 

[ 工件原點 ] 位置設定

[ 修刀原點 ] 位置設定 

砂輪外型選擇與設定

設定完成

加工前的準備設定

選擇 [ 排程 No. ]

編輯研磨工序



[原點 ] 位置設定

使用             鍵，能 簡易快速設定

修砂原點

工件原點

端測原點

三種修刀方向

UE80 GUI

UE80 GUI

UE80 GUI



按下『排程』鍵，進入排
程頁面

選取排程No.

按下『編輯』鍵

進入工序編輯頁面

完成

選工序內容

設定工序內參數
如:研磨參數

程式編輯流程



座標值

工件計數

執行中的
工序 No.

研磨狀態

修砂計數

輔助碼 & 

軸速度
顯示

進入UE80CG軟體，請按下 鍵.  排程 No.

監視畫面

UE80 GUI



排程號選擇

選擇「排程號」.

按下 “Edit”鈕

或 “Input”鈕，

進入排程.

UE80 GUI



編輯排程- 排定工序

選擇設定項，進行參數設定或修改

安排工序循環
(如研磨、修砂循環…) ,

選擇研磨循環或修砂循環設定後，
按下”Input” 鍵或or “      ” 鍵，游
標進入參數設定區，進行參數設定

當參數設定完成，按下 “ ” 鍵
或 ”Return Step” 鍵，游標返回到工序
選擇區，剛才所設定參數已被儲存。.

UE80 GUI

UE80 GUI



選擇修刀號No.1 :

標準砂輪外型

按下 “Profile Settings” 

鍵進入修砂參數設定頁
面

選擇修刀號No.2 :

成形砂輪外型

按下 “Profile Settings” 

鍵進入成型砂輪設
定頁面

砂輪輪廓

UE80 GUI



輪廓 No.1 :

標準砂輪參數設定頁面

輪廓 No.2 :

成型砂輪參數設定頁面

砂輪輪廓參數設定

UE80 GUI

UE80 GUI



Thank you !
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