


The art  of turning





T8-HY 系列

結 合 刀 塔 及 櫛 式 刀 座 的 設 計 ， 雙 主 軸 、 雙 C 軸 、 重 切 削 動 力 刀 塔 、
高 精 密 櫛 式 換 刀 系 統 ， 結 合 多 軸 向 加 工 系 統 ， 能 夠 在 一 次 工 序 內 ，
完 成 複 雜 的 零 件 加 工 。 亦 可 再 搭 配 高 精 度 B 軸 ， 完 成 多 角 度 斜 度 攻
牙 及 鑽 孔 ， 在 刀 具 運 用 上 更 再 次 展 現 了 完 美 規 劃 。

彈性的加工模組

刀 塔 支 援 主 軸 重 切 削 加 工 、 櫛 式 刀 座 搭 配 可 旋 轉 B 軸 、 工 件 自 入 料
及 出 料 可 一 氣 呵 成 ， 不 浪 費 任 何 加 工 時 間 。

櫛式刀座及 Y 軸

獨 特 靈 活 的 櫛 式 換 刀 系 統 ， 共 提 供 1 2 支 動 力 刀 具 。 全 新 B 軸 角 度
可 連 續 3 6 0 ° 斜 度 攻 牙 及 鑽 孔 。 完 美 規 劃 的 刀 具 列 設 計 使 刀 具 發 揮
最 大 的 效 用 。

BMT-55 高效能動力刀塔 

全 新 搭 載 高 效 能 動 力 刀 塔 、 換 刀 馬 達 且 定 位 準 確 ， 加 工 效 率 可 大 幅
提 升 。除 了 可 對 加 工 件 車 銑 複 合 加 工 外 ，配 合 C 軸 線 性 同 動 的 功 能 ， 
更 可 以 對 高 複 雜 零 件 做 有 效 率 的 加 工 。 Y 軸 行 程 8 0 m m ， 可 提 高 高
複 雜 工 件 的 加 工 能 力 。
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雙 程 式 系 統 ， 可 同 時 運 行 2 組 程 式

櫛 式 刀 具 可 有 效 率 及 在 副 主 軸 作 彈 性 應
用 加 工

雙 主 軸 轉 速 4 0 0 0 R P M

可 簡 易 使 用 的 刀 具 對 刀 器

標 準 雙 Y 軸 功 能

刀 具 數 量 3 8 把 ， 提 供 多 重 加 工 應 用 功 能

B 軸 角 度 ， 多 角 度 斜 度 攻 牙 及 鑽 孔

T8 Hybrid-Y
高 速  /  彈 性  /  超 高 性 價 比
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https://www.youtube.com/embed/OIqWbRu5_OY


03 T8 Twin-Y / Mill-Y
高 效 率  /  多 功 能  /  彈 性 選 配

刀塔系列 T8 Hybrid-Y T8/T6 Twin,T8/T6 Mill T8/T6 C 規格加工應用 刀具系統T8TY/T8MY 刀塔系列 T8 Hybrid-Y T8/T6 Twin,T8/T6 Mill T8/T6 C 規格加工應用 刀具系統T8TY/T8MY

https://www.youtube.com/embed/dmB-ufxxlJg
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T8 / T6 Compact
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加工應用
T 系 列 可 用 於 多 種 應 用
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07 刀具系統可高達 38 把刀具數量， 提供多重加工應用07 刀具系統
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刀具系統
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最大加工直徑

刀具系統 1

螺桿

底床斜背角度

主軸

幫浦規格 / 容量

幫浦規格 / 容量

長度 / 含排屑機

最大棒材加工直徑

刀站數量

X1/Y1/Z1/X2/Z2 線軌規格

X1/Z1

副軸

液壓壓力 / 流量

最大壓力

高壓幫浦規格
幫浦規格

機器寬度 / 高度

冷卻水箱容量

整機重量
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Y1 
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快速進給 
重複定位精度

X2/Y2/Z2 
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B 軸 ( 選購配件 )

最小指令 單位

定位精度

最高轉速

刀架規格

機 台 型 號

三菱控制器

主副軸夾頭之間的最大距離

最高轉速

( 主軸夾頭與尾座頂針之間的最大距離 )
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鼻端型式

100mm

BMT-55 power turret

Servo spindle 11kw

1HP/40L

25W/2L

Servo spindle 3.7kw(5.5kw)

30kg/cm2 12L/min

15kg/cm2

Ø32xP10

75°

100mm

25mm

80mm=±40mm

42mm

12

35mm

150mm/380mm

32mm

360°

0.001°

4000rpm(6000rpm)

0.02°

KK5-173E42B

Gantry

30m/min

470mm / 380mm / 280mm

A2-5

ODx5 / IDx9 / Live toolx12

0.005mm

TPH4T5K,5bar,75L/min

2795mm/4118mm
2051mm/2180mm

6100kg

SF-30C,25 bar,30L/min

M830S

240L

AC servo 1.5/1.5/1.5kw
AC servo 2.2/1.5/1.5kw

T8 Hybrid-Y

400

3000rpm
(4000rpm)

-

500mm

300mm

300mm

65mm

66mm

200mm

KK6-185E60B

A2-6

20mm  /    20mm

25mm /   25mm /   32mm

200mm

BMT-55 power turret

Servo spindle 11kw

1HP/40L

25W/2L

Servo spindle 3.7kw(5.5kw)

30kg/cm2 12L/min

15kg/cm2

Ø32xP10

75°

150mm

-

80mm=±40mm

42mm

12

35mm

150mm/380mm

32mm

-
-

0.001°

4000rpm(6000rpm)

0.02°

KK5-173E42B

-

30m/min

- / - / 385mm

A2-5

-

0.005mm

TPH4T5K,5bar,75L/min

2450mm/3550mm
1650mm/1750mm

5700kg

SF-30C,25 bar,30L/min

M80

240L

AC servo  - / - /1.5kw
AC servo 2.2/1.5/1.5kw

T8 Twin-Y

480

3000rpm
(4000rpm)

-

500mm

300mm

300mm

65mm

66mm

150mm

KK6-185E60B

A2-6

25mm /   25mm /   32mm

T8 Mill-Y

-

-

3000rpm
(4000rpm)

(440)

-

-

-

-
-

-

BMT-55 power turret

Servo spindle 11kw

1HP/40L

25W/2L
30kg/cm2 12L/min

15kg/cm2

Ø32xP10

75°

-

80mm=±40mm

12

35mm

150mm/380mm

-
-

-

0.001°

500mm

300mm

300mm

65mm

66mm

0.02°

150mm

-

30m/min

- / - / 385mm

KK6-185E60B

-

-

0.005mm

A2-6

TPH4T5K,5bar,75L/min

2450mm/3550mm
1650mm/1750mm

5500kg

SF-30C,25 bar,30L/min

M80

240L

AC servo 2.2/1.5/1.5kw

25mm /   25mm /   32mm 25mm /   25mm /   32mm 25mm /   25mm /   32mm 25mm /   25mm /   32mm
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