
光學投影磨削砂輪



精密模具用光學投影磨削砂輪
㇐、前言

1. 應用：
針對精密模具、精密沖頭、精密治具及車銑削刀具的磨削、仿削、曲面磨削(精修)等精密加工。

2. 機械設備：
光學投影磨床製造商：WAIDA, WASHINO, PROFILTEC (PETEWE & DOEBELI)等

3. 加工工件：

鑽石(Diamond)

立方碳化硼(cBN)

碳化鎢、瓷金、陶瓷等超硬材料及其他難削硬脆材料等

SKH、SKD、SKS等鐵系硬化鋼料

4. 結合劑種類：
金屬結合劑、樹脂結合劑

二、產品型式(尺寸標註)及圖面

三、規格(尺寸、角度、粒度)

磨粒(原石)種類 加 工 材 料

結合劑種類型式

金屬



結合劑種類型式

樹脂

結合劑種類型式

樹脂

1. 中孔、角度、粒度請依需求選定
2. 砂輪適用線速度上限建議勿超過50M/sec
3. 3A1砂輪切入工件深度最大勿超過T尺寸的15倍

1. 砂輪外徑尺寸：35-64mm，最小角度：10°
2. 砂輪外徑尺寸：65mm以上，最小角度：5°
3. 砂輪偏擺值控制在0.005mm以內

四、粒度與尖端R值關係：(表㇐)

五、粒度與進刀量關係：

六、粒度與表面粗糙度關係：

※ 表面粗糙度和機械加工條件息息相關，如機械剛性、轉速快慢、推送速度快慢、進刀量多或少等等條
件，都對表面粗糙度會有所影響

尖端寬度mm

尖端R值mm

進刀量 mm

樹
脂

金
屬



1. 砂輪照片

品質管制實況

2. 電子顯微鏡觀察磨料層表面狀況

3. 視覺量測儀檢查石墨式片的尖端R值
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