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●  MT系列具有較小的占地面積、較短的週期時間以及較高的稼動率

●  雙主軸雙刀塔整合上下料機械手的CNC車床

●  針對需要單件自動送料加工設計的設備

●  行程短、空切削時間短、熱變位小

●  TiOperator讓MT系列得以輕易達成高效率24小時運轉
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產業應用‧加工能力

引擎系統

底盤系統

加工能力　材料:S45C(中碳鋼)

切屑移除率

切深

主軸轉速

進給率

切削速度

外徑切削

270 cm3/min

5 mm

1,194 rpm

0.45 mm/rev

120 m/min

切屑移除率

切深

主軸轉速

進給率

切削速度

內徑切削

240 cm3/min

5 mm

1,194 rpm

0.4 mm/rev

120 m/min

切寬

主軸轉速

進給率

切削速度

切槽

6 mm

776 rpm

0.1 mm/rev

120 m/min

※以上數據為MT-2000之測試值。

切屑移除率

切深

主軸轉速

進給率

切削速度

端面切削

270 cm3/min

5 mm

1,194 rpm

0.45 mm/rev

  120 m/min

MT系列 雙主軸CNC車床 MT系列 雙主軸CNC車床

MT-1500自動化

一般車床自動化連線方式
7,500mm

4,200mm

省下43%空間

上下料快速且自動化

整合機械手臂，極快的上下料速度及智慧化的流程。

鑄造件、鍛造件、切塊料；不再需要人工進行單純、重複的上下料。

機台特色

人工上下料

10秒~12秒
MT系列上下料

6秒~8秒
6吋單主軸車床
外掛機械臂

12秒~15秒
VS

操作員可以把更多的時間運用在
工件量測及刀具補正上

VS
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空壓管路

夾爪

工件

密著檢知

夾頭

高精度主軸

工件密著檢知

‧主軸箱採用對稱性設計，可避免不規則之熱變形產生。主軸內部使用兩對滾柱與一對斜角滾珠高精度軸承，除了

提供重切削所需剛性也提供高轉速下的精度確保。

‧套筒式主軸結構可提升安裝與維修便利性，當主軸內部損壞時，可快速地將整個套筒結構進行更換，減少機台故

障停機時間。

在自動化生產過程中，工件若未被穩定放置與夾

持將影響加工精度或造成機構損壞，MT系列主

軸標準配備工件定位檢知裝置，利用氣壓的檢測

來確認工件表面是否與夾爪面緊密貼合。若感測

器檢測到工件未被穩定放置，機械手將夾起工件

並重新放置。

MT-2000
Ø100 mm

8”/10”

4,500 rpm (opt.3,000 rpm)

15/11/7.5 kW

124/91/62 Nm (opt.191/140/95 Nm)

皮帶驅動

MT-1500
Ø80 mm

6”/8”

4,500 rpm (opt.6,000 rpm)

11/7.5/5.5 kW

91/62/45.5 Nm (opt.70/48/35 Nm)

皮帶驅動

機 型

主 軸 徑

夾 頭 尺 寸

最 高 轉 速

主 軸 馬 達

輸 出 扭 矩

驅 動 方 式

120 120

基本結構

分離式底床結構
MT系列使用分離式底床結構，兩主軸之工作區完全獨立，
此設計可減少雙主軸同時加工時的震動影響，得到最佳的

加工精度與表面品質。

工作範圍

最大旋徑

最大加工徑

最大加工長

Ø210 mm

Ø120 mm

100 mm

X1 軸

X2 軸

Z2 軸

Z 1 軸

145 mm

100mm(機械
手)Ø210 mm

Ø120mm(機械手)

MT系列 雙主軸CNC車床 MT系列 雙主軸CNC車床

各單元介紹

單位：mm

極短力流路線
緊湊式的結構設計，具有極短的切削力流路線，增加結構剛性，

以提升重切削能力。
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主軸中心出水

臥式車床可搭配主軸中心出水或轉塔出水系統，最高壓力可達

70 bar，能夠延長刀具的壽命。同時，它能夠迅速移除切屑，防
止其在切削過程中積聚，確保加工品質和精度。

轉塔

MT系列 雙主軸CNC車床 MT系列 雙主軸CNC車床

單位

sec

sec

pc

mm

mm

數值

0.3

1

12

25x25

Ø32

規格

臨刀分割時間

最遠刀分割時間

刀具容量

外徑刀柄

內徑刀柄

操作性/周邊配備

○：適合   ×：不適合
短切屑：切屑長度在60 mm以下或Ø40 mm以下之球狀切屑。
長捲屑：切屑在短捲屑長度以上。

鋼材 鑄鐵 鋁/非鐵金屬

長捲屑

○

×

×

粉狀

×

○

○

短切屑

×

○

○

短切屑

×

○

○

長捲屑

○

×

×

短切屑

×

○

×

粉狀

×

○

×

有效規格

鏈板式

刮板式

磁石刮板

針對各種不同加工件材質與切屑形狀，必須選擇適合之輸送機型式，以達到最佳之排屑效果。我們提供適

合各種切屑特性之輸送機，供客戶進行選擇。

切屑輸送機

前拉式水槽

前拉式水槽可直接由機台前方拉出，

此設計可減少佔地面積與提升保養便利性。

可旋轉式操作面板

90°可旋轉式操作面板，方便操作與檢視。
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單機自動化系統應用

MT系列可根據加工製程需求，可任意搭配搭配立式加工中心機等其他機型，透過門型機械手與翻轉機構進行各

加工製程間的連接。該系列擁有佔地面積小、機型配置彈性等特性，適合於自動化生產線的排列應用。 

單機的自動化系統應用方式也可依加工時間與客戶場地配置需求進行變更，根據單機械手臂或雙機械手臂及物

料流向等共可分成五種形式。

模式一：機台入料左進右出(OP1 → OP2) 模式二：機台入料右進左出(OP1 → OP2)

雙臂

OP2OP1

入料 出料

模式三：機台入料左進右出(兩軸工序相同)

雙臂

OP1OP1

入料 出料

模式五：機台入料左進左出、右進右出

雙臂

OP1OP1

入料 入料

出料 出料

模式四：機台入料右進左出(兩軸工序相同)

雙臂

OP1OP1

出料 入料

雙臂

OP1OP2

出料 入料

工件重量

最大夾持尺寸

160 m/min

120 m/min

35 m/min

1 sec/180º

3.0 kg x 2

Ø120 x 100 mm
機械手夾持能力

X軸快進速度

Y軸快進速度

Z軸快進速度

C軸旋轉軸

方案名稱

圓盤堆疊式儲料槽

震動盤送料機

六軸機械手臂 + 視覺取料

方案

1

2

3

門型機械手

搭配儲料/進料方式

機械手可三軸向運動，使用伺服馬達驅動，除了進給速度

快以外，可程式控制之機械手可依不同工件形狀快速進行

動作與定位點調整。

X 軸

Z 軸

中心定位式圓周定位式中心+圓周定位式

圖例：圓盤堆疊式儲料槽

機內上下料時間
6 Sec內！Y 軸

中間翻轉站 (OP10 → OP20工程)

單機自動化系統 
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








機械手動作流程

機械手教導

機械手從儲料槽夾起素材 機械手至第一主軸夾
　起半成品與放置素材

機械手將半成品放置翻轉站
   進行翻轉，並夾起翻轉後半
   成品

機械手夾起第二主軸之加
　工完成品並將半成品放入

機械手將完成品放至儲料槽

MT系列標準提供機械手教導功能，讓操作者能以簡

單易懂的畫面進行機械手的座標點教導。

1. 機械手機械座標

2. 教導點位置示意圖

3. 教導點座標輸入

4. 教導點位編號及名稱說明

5. 全軸教導：將目前三軸座標寫入教導點

6. 單軸教導：將目前游標處單軸向座標寫入教導點
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友善人機介面

MT系列車床標配機能

‧刀具監視

   使用主軸負載監控、伺服軸負載

   監控進行刀具監控。

‧刀具壽命管理

   透過計數刀具使用次數，可作為

   操作者管理刀具使用壽命的依據。

‧對接中心校正輔助

   提供教導上下料點時，所需要的

   機械資訊。

‧教導式機械手校點

   透過圖示可快速引導機械手的取放

   點設定，並進行干涉點保護設定。

‧中途點停止再開功能

   當機械臂預約停止或其他中斷時，

   只要機械手在安全位置，不必將

   夾爪上的工件取下即可重新開始。

‧車床與加工中心均適用！不用額外硬體即可使用

‧同時支援FANUC與SIEMENS控制器，亦可根據客戶需求進行客製功能開發

刀具監視-負載設定 刀具監視-刀具壽命

對接中心 機械手校點

主軸馬力與扭矩曲線圖

MT-1500主軸馬達(標配) MT-1500主軸馬達(選配)

MT-2000主軸馬達(選配)

主軸徑: Ø80 mm　轉速: 4,500 rpm　減速比: 1:1.3 主軸徑: Ø80 mm　轉速: 6,000 rpm　減速比: 1:1

主軸徑: Ø100 mm　轉速: 4,500 rpm　減速比: 1:1.3 主軸徑: Ø100 mm　轉速: 3,000 rpm　減速比: 1:2

主軸轉速 (rpm)

功率 [kW] 扭矩 [Nm]

11 kW S3 25%

9.5 kW

70 Nm

47.7 Nm

35 Nm

5.5 kW Cont.

3250

80

60

40

20

0

15

12

9

6

3

0

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

1500

7.5 kW 30 min, S3 60%

主軸轉速 (rpm)

功率 [kW] 扭矩 [Nm]

100

80

40

60

20

0

15

12

9

6

3

0 1000500 2000 25001500 3000 3500 4000 4500

11 kW S3 25%

10 kW
62 Nm

91 Nm

45.5 Nm

5.5 kW Cont.

34621154

7.5 kW 30 min, S3 60%

主軸轉速 (rpm)

功率 [kW] 扭矩 [Nm]

15 kW S3 25%

124 Nm

91 Nm

62 Nm
7.5 kW Cont.

3462

150

120

60

30

90

0

20

15

10

5

0
1154

11 kW 30 min, S3 60%

0 1000500 2000 25001500 3000 3500 4000 4500

主軸轉速 (rpm)

功率 [kW] 扭矩 [Nm]

15 kW S3 25%
191 Nm

6 kW

140 Nm

95 Nm

2250

240

150

180

120

30

210

90

60

0

20

15

10

5

0
750

11 kW 30 min, S3 60%

0 1000500 2000 25001500 3000

7.5 kW Cont.

MT-2000主軸馬達(標配)
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加工行程圖‧刀具干涉圖

伺服轉塔加工行程圖(MT-1500/MT-2000)

伺服轉塔刀具干涉圖

單位：mm

單位：mm

機械外觀

4,200

2,
14

0

3,
12

0

2,135 710

單位：mm

6"(Ø169)
8"(Ø210)91

42 39
10

3

170

35
2.

5

15
2.

5
Z軸
行
程

:1
55

st

97

25

中心線

6"(Ø169)
8"(Ø210)

170

35
2.

5

13
3

Z軸
行
程

:1
55

st

107

10
5

95

46
3

138 17
1487

Ø120x100LØ120x100L

40

415

220 170

95351155

110

135

20

245

Ø210

440

220

Ø610

110

Ø210

415

170

95 11535

110

135

20

5

245

10
2

Ø210

Ø610 Ø210

中心線

X軸行程：155st

Ø32刀柄

X軸行程：155st

Ø32刀柄

主軸最大旋徑

主軸最大旋徑

外徑刀架：25x25刀柄
內徑刀架：Ø32刀柄
端面刀架：25x25刀柄

25x25刀柄 25x25刀柄
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標準/選擇配備 規格表

項目

能力

主軸

轉塔

行程

進給

機械手臂

油壓單元

馬達

機械尺寸

控制器

規格

最大旋徑

滑台上最大旋徑

最大切削徑

最大切削長度

主軸鼻端

主軸轉速

夾頭外徑

主軸孔徑

主軸前端軸承內徑

刀具容量

外徑刀柄

內徑刀柄

X/Z軸行程

X/Z軸快速進給

X/Z軸切削進給

X/Y/Z軸快速進給

X/Y/Z軸伺服馬達

C軸旋轉軸

夾持能力

換料時間(機內/機外)(*註)

油壓槽容量

油壓馬達

主軸馬達

X/Z軸伺服馬達 

機台尺寸(長x寬x高)

重量

單位

mm

mm

mm

mm

rpm

inch

mm

mm

pc

mm

mm

mm

m/min

mm/rev

m/min

kW

kg

sec

L

kW

kW

kW

mm

kg

MT-1500

A2-5

4,500 (opt.6,000)

6"/8"

Ø56

Ø80

11/7.5/5.5

6,000

Ø210

Ø254

Ø120

100

12

25x25

Ø32

155/155

30/30

0.001-500

160/120/35

1.8/1.2/0.75

1

3x2

6/20

30

1.5

1.8/1.8

4,200x2,845x3,120

Fanuc 0i-TF

MT-2000

A2-6

4,500 (opt.3,000)

8"/10"

Ø66

Ø100

15/11/7.5

6,500

*註：此數據是在東台設計的條件下測試得出

◎本型錄規格因改進而有所改變，恕不另行通知。

MT系列
主軸

夾頭

轉塔

刀架/墊片/套筒

切屑移除裝置

潤滑油系統

油壓單元

自動送料單元

出水與吹氣

其他配件

控制器

雙機械手

單機械手(右)

10盤堆疊式儲料架

14盤堆疊式儲料架

16盤堆疊式儲料架

左側入料，右側出料(兩軸同工序)

左側入料，右側出料

右側入料，左側出料(兩軸同工序)

右側入料，左側出料

左側入料，左側出料

右側入料，右側出料

選配

主軸徑Ø80 mm 

主軸徑Ø100 mm

三爪中實夾頭 

筒夾式中實夾頭 

12V伺服轉塔 

外徑刀墊片 

□25外徑刀架 

□25端面刀架 

Ø32內徑刀架 

內徑刀套筒Ø8,Ø10,Ø12,Ø16,Ø20,Ø25 

鑽孔刀套筒MT#1, MT#2, MT#3 

鏈板式切屑輸送機

刮板式切屑輸送機

磁石刮板式切屑輸送機

LHL整合式潤滑油系統

連續式油壓泵 

變頻式油壓泵

機械手

儲料架

排線方向

天窗自動門

夾頭密著確認

主軸中心出水

主軸外部出水

主軸外部吹氣

電氣箱冷氣

氣槍

水槍

油水分離器

油霧收集器

FANUC 0i-TF 

標配

(MT-1500)

(MT-2000)


