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主要規格

VP-8

48/48/36 m/min

820/510/535 mm

VP-10

36/36/36 m/min

1,020/510/600 mm

10,000 (15,000) rpm 主　　軸

快速進給 

行程

‧BBT-40直結式主軸提供良好切削剛性，可任意置刀及預先選刀之圓盤

刀庫搭配高速ATC機構可更加縮短非切削時間，在綜合加工中心機也能

展現鑽攻加工中心機般的高效率。

‧最佳化C型結構設計，機台剛性及穩定性良好，確保高速加工及精密加

工時具備良好的精度。

‧歷經反覆驗證測試之標準與週邊項目，提供客戶高效率、高品質、低養

護成本的產品，呈現最佳投資效益。

‧東台精機美學外觀，以東台一貫的沉穩、信賴、簡約為出發點，輔以高

品質粉體烤漆，提供使用者優異的形象價值。
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基本結構

穩定的結構特性

Delta結構搭配大跨距立柱結構與底床順暢的力流

設計，使切削力抵抗及傳導能力佳，提供用戶穩定

的加工精度。

伺服馬達直接傳動

仰賴東台組裝技藝，伺服馬達與滾珠螺桿以無背隙剛

性聯軸器直接連結，確保微量進給精確，極高的扭轉

剛性也降低了反向尖點誤差。

有限元素分析優化

整機經FEM模擬分析，優化結構與肋配置。

‧更智慧、更安心的標配功能

‧值得信賴的東台工藝

‧高生產效率與穩定性

X 軸

Y 軸

Z 軸

三軸規格 高速傳動系統

三軸使用滾珠螺桿及線性滑軌，具高剛性、低摩擦、

低噪音特性，可達成快速位移性能。

智慧主軸、更安心

‧標準配置主軸拉桿位置感測器技術，可檢測主軸

是否確實完成夾刀，避免發生刀具夾持不良運轉

或無刀運轉的狀況。

‧主軸馬達高低速線圈自動切換，高轉速時可維持

大功率輸出，提升切削效率。

工作範圍

AA

DD

CC

BB

EE

最大載重 F

VP-8

48/48/36 m/min

820/510/535 mm

VP-10

36/36/36 m/min

1,020/510/600 mm

10,000 (15,000) rpm 主　　軸

快速進給 

行程

VP Series 立式加工中心機  VP Series 立式加工中心機

A B C D

VP-8

VP-10

單位：mm

100

100

820 510 535

1,020 510 600

VP-8

VP-10

E

900 mm

980 mm

F

500 kg

500 kg
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基本結構

換刀系統

標配穩定、精確、快速之圓盤式刀庫，提升非

加工時間效率，VP-8與VP-10 T-T達2.0 秒，

Cut-Cut 達3.6 秒。ATC作動採用變頻器控制，

可靠度及保養性均大幅優於傳統剎車機構，無

來令片磨耗問題、整流器及煞車線圈損壞問

題、煞車動作異音問題。(ISO 10791-9)

CTS主軸中心出水系統 
(選配)

切削液從刀具先端供給，刀刃確

實冷卻，長壽命化實現，且深穴

加工切屑順利排出。

主軸冷卻裝置 (選配)

採用機體溫度同步控制，有效抑制主軸熱溫升，減少熱變位。

主軸馬達直接傳動

直結式主軸搭配撓性聯軸器可阻絕馬達心軸熱傳遞。

高精度、低震動，並具備優異的壽命及快速維修等優點。

凸輪箱作動以絕對式編碼器檢出，訊號傳遞速度

快而穩定，搭配東台PLC邏輯控制可於部分換刀

訊號失誤行為發生時自動進行重試，降低稼動停

止的機會。

標準型切屑水槽

提供絕佳可靠度，除了具備優良的過濾效果，也十分容易清潔與

保養。針對自動切屑輸送機的用戶也提供輸送機專用水槽選配。

降低熱影響

三軸螺桿預拉設計，有效地降低熱膨脹效應帶來

的影響，保持加工精度。

提升用戶安全

加工區標準配置經CE認證並通過EN12417測試

標準之聚碳酸酯(PC)安全視窗，耐衝擊強度為同

厚度強化玻璃的200倍。正面活動門更採用強化

玻璃與聚碳酸酯複合型安全窗，延長使用壽命。

電氣箱、主軸冷卻機等發熱源及震動源不與立

柱直接接觸，避免對加工表面產生影響。

10,000 rpm

10,000 rpm

15,000 rpm

15,000 rpm

最大轉速

標配

選配

選配

選配

CTSBBT-40

●

●

●

●

X

●

X

●

濾箱式水槽

標配
過濾性能 40 mesh

280 L

輸送機式水槽

選配

過濾性能 40 mesh

鍊板式切屑輸送機

320 L

水槽共同配件

選配
高低水位檢知

盤式油水分離機

主軸中心出水

選配
20 bar

50 bar

支援兩面接觸刀把(BIG PLUS)

VP Series 立式加工中心機  VP Series 立式加工中心機

VP-8/VP-10
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主軸馬達功率與扭矩曲線圖操作性‧加工能力

人因設計

絕佳的操作高度，搭配可90°旋轉之操作箱，成就優

異的操作性。

集中保養

油空壓迴路各元件集中配置，便於目視管理及日常

保養。

加工能力實測值

測試基準:
Mitsubishi: SJ-VK15-28FZT(F) 11/15 kW
FANUC: αiI12/10000 11/15 kW
切削數據僅供參考，實際依刀具及主軸馬達選用有所增減。

刀　　具

主軸轉速

進　　給

切　　寬

切　　深

切 削 量

Ø80x6T

1,493 rpm

2,240 mm/min

65 mm

3.2 mm

465 cc/min

面銑                   S45C

刀　　具

主軸轉速

進　　給

切　　寬

切　　深

切 削 量

Ø80x6T

4,478 rpm

6,178 mm/min

65 mm

3.8 mm

1,659 cc/min

面銑                 ADC12

刀　　具

主軸轉速

進　　給

孔　　深

Ø32

248 rpm

0.3 mm/rev

50 mm

鑽孔Ø32              S45C

刀　　具

主軸轉速

牙　　深

M24x3P

133 rpm

45 mm

攻牙M24              S45C

VP Series 立式加工中心機  VP Series 立式加工中心機

VP-8/VP-10

10,000 rpm

功率 [kW] 扭矩 [N m]

主軸轉速 (rpm)

0

5

10

15

60

80

20

0

40

4000

1500 8000
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11 kW 30 min.

7.5 kW Cont.

70

47.7

Mitsubishi 功率 [kW] 扭矩 [N m]

主軸轉速 (rpm)
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95.5

Mitsubishi / FANUC

10,000 rpm (高低速線圈自動切換裝置)

功率 [kW] 扭矩 [N m]

主軸轉速 (rpm)
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3000

1500
2000

6000 9000 12000 15000

15 kW 25%

7.5 kW Cont.

70

47.7

0

FANUC

15,000 rpm (高低速線圈自動切換裝置)
15,000 rpm (高低速線圈自動切換裝置,中心出水)

功率 [kW] 扭矩 [N m]

主軸轉速 (rpm)

0
0
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10

15
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11 kW 30 min
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95.5

70

47.7

Mitsubishi

15,000 rpm (高低速線圈自動切換裝置)
15,000 rpm (高低速線圈自動切換裝置,中心出水)

標配 選配

功率 [kW] 扭矩 [N m]

主軸轉速 (rpm)

FANUC

10,000 rpm 
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95.4

70

52.5
11 kW Cont.

15 kW 15min

11 kW 60min



mm

kg

mm

mm

rpm

mm

mm

m/min

mm/min

pc

mm

mm

mm

kg

kW

kW

mm

kg

單位項目

工作台

主軸

行程

進給

ATC

馬達

機械外觀

控制器

規格

工作台尺寸 (L×W)

工作台最大負重

工作台面高度

T 型槽 (尺寸×數量)

主軸鼻端

主軸轉速

X/Y/Z 軸行程

主軸鼻端至工作台距離

X/Y/Z 軸快速進給

切削進給

刀柄規格

刀具容量

刀具最大徑

刀具最大徑(無鄰刀)

刀具最大長度

刀具最大重量

主軸馬達

X/Y/Z 軸伺服馬達

面寬×縱深×高

重量

VP-8 VP-10

09 10

標準/選擇配備‧機械外觀 規格表

單位：mm

◎本型錄規格因改進而有所改變，恕不另行通知。

標準/選擇配備

標準 選配

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

○

○

項　　　　　　　　　目

LED工作燈

分離式手動脈波器

內部加工計數器

刀庫防屑鈑金

LED三色警示燈

刀庫 (24支)

底床沖屑裝置

吹氣裝置

門連鎖裝置

高速高精度控制模式II (三菱系統)

預讀單節容量 (三菱系統)

高低速線圈自動切換(※1)

主軸切削水組

風槍組

280L 標準水槽(VP-8/VP-10)

320L 輸送機水槽

水槍組

標準 選配

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

項　　　　　　　　　目

盤式油水分離機

天井淋浴組

機內捲屑螺桿裝置

自動門

油霧收集器

主軸冷卻裝置

變壓器 / 穩壓器

刀具破損 / 量測

標準第四軸

油壓裝置及介面

FANUC高品質加工包

(內含AICC-II、預讀單節等⋯)

光學尺

自動斷電系統

刀庫 (30支)

電氣箱冷氣裝置

CE 規格

VP-8/VP-10 外觀尺寸

2,200/2,280 2,642/2,642 600

70

2,
94

5/
3,

01
0

(※1. 依型錄第8頁主軸馬達規格標示為準)

標準配備●  選擇配備○

VP Series 立式加工中心機  VP Series 立式加工中心機

1,070×510

 

1,020/510/600

100-700

36/36/36

1.8/1.8/3 [2.2/2.2/3]

2,280×2,642×3,010

5,200

500

900

18×5

7/24 Taper No. 40

10,000 (15,000)

1-10,000

BBT-40

24 (30)

Ø75

Ø150

300

7

11/7.5 (15/11/7.5)

Mitsubishi M70VA [Fanuc 0i-MF]

900×510

 

820/510/535

100-635

 48/48/36

1.8/1.8/3 [1.5/2.2/3]

2,200×2,642×2,945

5,000


