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半導體次系統 
Semiconductor Subsystem
半導體/LED/面板
• 晶圓移載系統(EFEM)
• 晶圓機器人
• 晶圓開合機
• 晶圓尋邊器

多軸機器人 
Multi-Axis Robot
取放作業/組裝/整列與包裝/半導體/
光電業/汽車工業/食品業
• 關節式機器手臂
• 史卡拉機器手臂
• 電動夾爪
• 整合型電動夾爪

單軸機器人
Single-Axis Robot
高精密產業/半導體/
醫療自動化/FPD面板搬運
• KK, SK
• KS, KA 
• KU, KE, KC 

Torque Motor 迴轉工作台
Torque Motor Rotary Table
醫療/汽車工業/工具機/產業機械
• RAB系列
• RAS系列
• RCV系列
• RCH系列

滾珠螺桿 
Ballscrew
精密研磨/精密轉造
• Super S 系列 (高Dm-N值/高速化)
•  Super T 系列 (低噪音/低振動)
•  微小型研磨級
• E2 環保潤滑模組
• R1 螺帽旋轉式
• Cool Type 節能溫控螺桿
• RD 高DN節能重負荷
• 滾珠花鍵

線性滑軌 
Linear Guideway
精密機械/電子半導體/生技醫療
• 滾珠式—

HG重負荷型, EG低組裝, WE寬幅型, 
MG微小型, CG扭矩型

• 靜音式—
QH重負荷型, QE低組裝型,  
QW寬幅型, QR滾柱型

• 其他—
RG滾柱型, E2自潤型, PG定位型, 
SE金屬端蓋型, RC強化型

特殊軸承
Bearing
工具機產業/機器手臂
• 交叉滾柱軸承 
•  滾珠螺桿軸承
• 軸承座

諧波減速機
DATORKER® Strain Wave Gear
機器人/自動化設備/半導體設備/工具機
• DSC 型
• DSH 型
• DGC 型
• DGH 型
• DLC 型

AC伺服馬達&驅動器
AC Servo Motor & Drive
半導體設備/包裝機/SMT機台/
食品業機台/LCD設備
• 驅動器—D1, D2T/D2T-LM, E1
• 伺服馬達—FR, E1

醫療設備 
Medical Equipment
醫療院所/復健中心/療養中心
• 下肢肌力訓練機
• 內視鏡扶持機器手臂

線性馬達平台
Linear Motor Stage
自動化搬運/AOI光學檢測/
精密加工/電子半導體
• 鐵心式線性馬達 

• 無鐵心式線性馬達 

• 棒狀線性馬達 

• 平面馬達 

• 空氣軸承定位平台
• X-Y平台 • 龍門系統
• 單軸線性馬達定位平台

力矩馬達&直驅馬達
Torque Motor &
Direct Drive Motor
工具機
• 力矩馬達—TM-2/IM-2, TMRW系列
檢測設備/機器人 

• 直驅馬達—DMS, DMY, DMN, DMT系列

工業4.0 最佳夥伴
INDUSTRIE 4.0 Best PartnerINDUSTRIE 4.0 Best Partner



Torque Motor 迴轉工作台

（本型錄的內容規格若有變更，恕不另行通知。）
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HIWIN Torque Motor 迴轉工作台採用水冷式力矩馬達，内置高剛性和高精度徑軸向軸承、絕對式編碼器及
強力制動器 (煞車系統 )，相較於機械式分度盤，具備高轉速、高扭矩及高精度的特性，適用於各類精密加工產業。

異於傳統機械式分度盤，力矩馬達轉台採用直驅傳動結構，別於傳統式轉台的機械傳動結構，如蝸桿蝸輪、
滾子凸輪，大幅地改善機械傳動的磨耗，所以在加工過程中不會產生背隙，提高了加工精度的穩定性。透過加裝
Torque Motor 迴轉工作台，將原有加工設備升級為 3+1軸、4軸或 5軸加工機，達到一次裝夾加工，提高加工效
率及產能。

1. 產品特色

使用徑軸向軸承

高剛性
承受負載時，偏擺值小

力矩馬達

零背隙
提升產品尺寸精度的一致性

緊湊結構的設計

節省機台空間

高轉速

可應用於車銑複合，提升良率和效率
全閉迴路編碼器

動態精度高
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2. 核心技術

高轉矩

高輸出定轉子組合，適用各種需要大輸出且精準定位之工業用途，
水冷式的設計不僅可降低馬達的熱變形量，也可使馬達持續提供大扭力
輸出。

零背隙

力矩馬達採用直接驅動無須減速機構。轉子和定子之間沒有接觸，
因此不會產生背隙，提升轉台的可靠度以及產品尺寸精度的一致性。

高轉速

力矩馬達採用直接驅動無須減速機構，具有高轉速及高加減速特性，
適用於車削及需快速定位的加工製程，可提高加工效率。

高動態精度

絕對式編碼器能夠提供即時的位置反饋，使系統能夠實時監測工作
台的位置變化，並且可以即時檢測到任何位置偏差或錯誤，對於需要高
精度控制與定位加工的應用提供更高的工作效率。

高剛性

使用自製徑軸向軸承，由兩個軸向軸承與一個徑向軸承組成，具有
非常高的剛性、承載能力和運轉精度，可承受徑向負荷、雙向軸向負荷以
及傾覆力矩，確保迴轉工作台的穩定性與精確性。

• 力矩馬達 (Torque Motor)

• 高精度絕對式編碼器

• 徑軸向軸承
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安全制動功能

使用常閉式制動器，確保在電力故障情況下，制動器依然保持制動
狀態，迴轉工作台不會下滑，避免潛在的危險。迴轉工作台使用的制動系
統有碟片式制動器、環抱式氣壓制動器、環抱式油壓制動器，主要會依
照使用者的應用方式提供適合的方案。

• 碟片式制動器
在固定座和旋轉軸安裝制動碟片，灌入氣體讓活塞壓到碟片上，通

過碟片之間的摩擦，達到良好的鎖緊功能。

• 環抱式氣壓制動器
制動力高，且制動後的精度誤差變化量低。由於制動器是氣壓系統，

因此反應時間非常快。通過將快速排氣閥和電磁閥直接連接到制動器，
可以實現極短的夾緊時間。

• 環抱式油壓制動器
採用全圓周油壓環抱式制動，有效避免盤面偏擺問題。環抱式油壓

制動器具有更大的夾緊面積，并且能夠維持穩定的制動力。

• 制動系統
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規格 /型號 單位 RCV-100 RCV-125 RCV-170 RCV-230 RCV-250 RCV-320 RCV-400 RCV-500

�面直徑 mm 105 100 125 125 170 170 170 230 250 320 400 - - 500

中心高度 mm 55 160 81 100 135 135 165 240.5 160 210 220 - - 250

貫穿孔徑 mm - - - Ø30x26L Ø60 Ø60 Ø40 Ø60 Ø60 Ø60 Ø60 Ø70 Ø60 -

T型槽
寬度 mm - - - 12H8 12H8 12H8 - - 12H8 14H8 14H8 - - 14H8

最高轉速
※2 rpm 200 200 200/1000

(opt.) 400 150 200 200 60 140 60 90 50 100 25

最大轉矩 Nm 20.9 83.1 33.8 59.4 188 203 160 390 280 640 810 1360 1160 2400

最大電流 A 6.8 27 13.5 27 12 24.3 51 48.6 24.3 40.5 40.5 40.5 38.1 81

定位精度 arc-sec ±5 ±5 ±5 ±5 ±15 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4 4 4 8 4 4 4 4 4 4 4 4 4

制動方式 - - - 電磁 氣壓 (6bar) - 氣壓 (6bar) 齒型油壓
(55bar)

氣壓
(6bar)

制動扭矩 Nm - - 9 100 300 300 - - 600 900 900 2400 7200 2400

冷卻功率 W - 1276 - 927 - 1002 1148 1666 1272 2558 3287 4630 3860 8262

淨  重 kg 12 160 20 50 60 95 120 250 150 200 320 320 250 500

容許載重 kg 10 20 20 20 50 70 50 150 160 200 250 - - 800

冷卻方式 - 自然
冷卻 水冷 自然

冷卻 水冷 自然
冷卻 水冷

※1：上表各型號均為標準規格；如有特殊需求，請另外告知。
※2：轉速與工作轉矩會因使用電壓不同而有所差異。

產品特性

．採用高加速度、高扭矩、高精度、零背隙的直驅馬達

．採用高剛性徑軸向軸承

．標配高精度編碼器，可達到高定位及高重複精度

3. 單軸系列

3-1  RCV 單軸立式系列
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規格 /型號 單位 RCV-100

防水等級 - IP68

盤面直徑 mm 105

中心高度 mm 55

最高轉速 rpm 200

最大轉矩 Nm 20.9

最大電流 A 6.8

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

淨  重 kg 12

容許載重 kg 10

規格 /型號 單位 RCV-100

盤面直徑 mm 100

軸向偏擺 mm 0.005

徑向偏擺 mm 0.005

中心高度 mm 160

最高轉速 rpm 200

最大轉矩 Nm 83.1

最大電流 A 27

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

冷卻功率 W 1276

淨  重 kg 160

容許載重 kg 20

冷卻方式 - 水冷

錐孔規格 - BT50

 RCV-100

 RCV-100

產業
應用 放電線切割加工、清洗機、水浸式超音波檢測

產業
應用 刀具研磨加工、齒輪加工、醫療產業工具加工

100 60

160(49)

55

11
0

Ø
10

5

195.5 (4)

16
3.

5

45.5

20
105110

60°

211.2209

45
單位：mm

單位：mm

16
0

27
0

100

200

4.6 14h7

Ø
10

0

Ø
70

3525553

343
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規格 /型號 單位 RCV-125

防水等級 - IP68

盤面直徑 mm 125

中心高度 mm 81

最高轉速 rpm 200/1000(opt.)

最大轉矩 Nm 33.8

最大電流 A 13.5

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動扭矩 Nm 9

淨  重 kg 20

容許載重 kg 20

規格 /型號 單位 RCV-125

盤面直徑 mm 125

中心高度 mm 100

貫穿孔徑 mm Ø 30×26L

T型槽寬度 mm 12H8

最高轉速 rpm 400

最大轉矩 Nm 59.4

最大電流 A 27

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 100

冷卻功率 W 927

淨  重 kg 50

容許載重 kg 20

冷卻方式 - 水冷

 RCV-125

 RCV-125

產業
應用

放電線切割加工、 放電成型加工、
清洗機、水浸式超音波檢測

產業
應用 模具加工、五金零件加工、刀具加工、電子零件加工

單位：mm

單位：mm

81

17
0

 =  =

180 29 200

229

(2
45

.5
)

Ø
12

5

(3
7)

(107)

15
25

90
25

110
10

15

250

215.5 34.5

Ø
12

5

10
0

20
0

14h75.7

115

210

291
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規格 /型號 單位 RCV-170

盤面直徑 mm 170

中心高度 mm 135

貫穿孔徑 mm Ø 60

T型槽寬度 mm 12H8

最高轉速 rpm 200

最大轉矩 Nm 203

最大電流 A 24.3

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 300

冷卻功率 W 1002

淨  重 kg 95

容許載重 kg 70

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RCV-170

盤面直徑 mm 170

中心高度 mm 135

貫穿孔徑 mm Ø 60

T型槽寬度 mm 12H8

最高轉速 rpm 150

最大轉矩 Nm 188

最大電流 A 12

定位精度 arc-sec ±15

重覆精度 arc-sec 8

制動方式  - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 300

淨  重 kg 60

容許載重 kg 50

冷卻方式 - 自然冷卻

 RCV-170

產業
應用 模具加工、五金零件加工、刀具加工、電子零件加工

產業
應用 模具加工、五金零件加工、刀具加工、電子零件加工

 RCV-170

 348

 2
70

 1
35

 270

 135

 18h7 210  30

 Ø
17

0

 56.5

 296.5

 6.6

 300

 2
70

 160

 1
35

 387

 Ø
17

0

 34

 225

 191  18h7
 6.6

單位：mm

單位：mm
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規格 /型號 單位 RCV-170

盤面直徑 mm 170

軸向偏擺 mm 0.005

徑向偏擺 mm 0.005

中心高度 mm 165

貫穿孔徑 mm Ø 40

最高轉速 rpm 200

最大轉矩 Nm 160

最大電流 A 51

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

冷卻功率 W 1148

淨  重 kg 120

容許載重 kg 50

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RCV-230

盤面直徑 mm 230

軸向偏擺 mm 0.005

徑向偏擺 mm 0.005

中心高度 mm 240.5

貫穿孔徑 mm Ø 60

最高轉速 rpm 60

最大轉矩 Nm 390

最大電流 A 48.6

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

冷卻功率 W 1666

淨  重 kg 250

容許載重 kg 150

冷卻方式 - 水冷

 RCV-170

 RCV-230

產業
應用 刀具研磨加工、齒輪加工、醫療產業工具加工

產業
應用 刀具研磨加工、齒輪加工、醫療產業工具加工

16
5

28
5

120

4 14h7

200 40

22.5°22.5°

Ø
84

Ø
11

6

Ø
42

15

294 472.5

8-M8x1.25Px12L
PCD 100

24
0.

5

43
0

270

302

440

380

Ø
23

0

Ø
23

6

22.5°22.5°

30

8-M8x1.25Px10L
PCD 190

單位：mm

單位：mm
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規格 /型號 單位 RCV-320

盤面直徑 mm 320

中心高度 mm 210

貫穿孔徑 mm Ø 60

T型槽寬度 mm 14H8

最高轉速 rpm 60

最大轉矩 Nm 640

最大電流 A 40.5

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 900

冷卻功率 W 2558

淨  重 kg 200

容許載重 kg 200

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RCV-250

盤面直徑 mm 250

中心高度 mm 160

貫穿孔徑 mm Ø 60

T型槽寬度 mm 12H8

最高轉速 rpm 140

最大轉矩 Nm 280

最大電流 A 24.3

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 600

冷卻功率 W 1272

淨  重 kg 150

容許載重 kg 160

冷卻方式 - 水冷

 RCV-250

 RCV-320

產業
應用 模具加工、五金零件加工、刀具加工、電子零件加工

產業
應用 模具加工、五金零件加工、刀具加工、電子零件加工

 340

 190

 3
20

 1
60

 462

 Ø
25

0

 243

 211  32
 18h7

 6.6

371.5

46.5 281.5 43.5

Ø
32

0

21
0

39
0

18h7
6.5

150

300

350

單位：mm

單位：mm



I99TC01-2311 11

規格 /型號 單位 RCV-400

盤面直徑 mm 400

中心高度 mm 220

貫穿孔徑 mm Ø 60

T型槽寬度 mm 14H8

最高轉速 rpm 90

最大轉矩 Nm 810

最大電流 A 40.5

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 900

冷卻功率 W 3287

淨  重 kg 320

容許載重 kg 250

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RCV-400

貫穿孔徑 mm Ø 70

最高轉速 rpm 50

最大轉矩 Nm 1360

最大電流 A 40.5

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 N-m 2400

冷卻功率 W 4630

淨  重 kg 320

冷卻方式 - 水冷

註：此機型可安裝主軸進行銑車複合加工，
主軸需由客戶提供。

 RCV-400

 RCV-400

產業
應用 模具加工、五金零件加工、刀具加工、電子零件加工

產業
應用 汽機車零件加工、模具加工、輕金屬加工

22
0

45
0

621

280

500

18h7
7.1

Ø
40

0

43.5251.5

295

22
5

22
5

45
0

225 225

450

Ø
15

0g
6

Ø
40

5

Ø
43

0

1022513545

415

Ø
40

0g
6

單位：mm

單位：mm
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規格 /型號 單位 RCV-500

盤面直徑 mm 500

中心高度 mm 250

T型槽寬度 mm 14H8

最高轉速 rpm 25

最大轉矩 Nm 2400

最大電流 A 81

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 2400

冷卻功率 W 8262

淨  重 kg 500

容許載重 kg 800

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RCV-400

貫穿孔徑 mm Ø 60

最高轉速 r.p.m. 100

最大轉矩 Nm 1160

最大電流 A 38.1

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 齒型油壓
(55bar)

制動扭矩 Nm 7200

最小分割單位 degree 5

冷卻功率 W 3860

淨  重 kg 250

冷卻方式 - 水冷

註：此機型可安裝主軸進行車銑複合加工，
主軸需由客戶提供。

 RCV-400

 RCV-500

產業
應用

汽機車零件加工、模具加工、
輕金屬加工、水車多軸加工

產業
應用 模具加工、五金零件加工、電子零件加工

19
0

19
0

38
0

190 190

380

Ø
28
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規格 /型號 單位 RCH-100 RCH-200 RCH-250 RCH-320 RCH-400 RCH-600 RCH-800 RCH-1000

�面直徑 mm 102 100 200 250 250 320 400 600 800 1000

最高轉速※2 rpm 200 120 250 60 50 120 115 100 80 80

最大轉矩 Nm 20.9 329.4 280 1140 80.7 1360 910 2400 3600 3900

最大電流 A 6.8 24 24.3 56 12 81 40.5 81 162 108.5

定位精度 arc-sec ±15 ±20 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 10 5 4 4 4 4 4 4 4 4

制動方式 - - - 氣壓
(6bar) - - - 油壓 (70bar)

制動扭矩 Nm - - 600 - - - 2000 3200 4200 4200

冷卻功率 W - - 1272 4002 - 4630 3483 7600 9990 9987

淨  重 kg 10 90 130 110 90 150 190 430 750 1150

容許載重 kg 30 40 100 250 100 80 500 850 1800 1800

冷卻方式 - 自然冷卻 水冷 自然冷卻 水冷

※1：上表各型號均為標準規格；如有特殊需求，請另外告知。
※2：轉速與工作轉矩會因使用電壓不同而有所差異。

產品特性

．採用高加速度、高扭矩、零背隙的直驅馬達

．高動態性能定位轉台

．容許偏擺精度高

．一體式銑車磨複合應用

3-2  RCH 單軸臥式系列
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規格 /型號 單位 RCH-100

最大電極重量 kg 35

最高轉速 rpm 200

最大轉矩 Nm 20.9

最大電流 A 6.8

中心沖壓最大壓力 bar 20

定位精度 arc-sec ±15

重覆精度 arc-sec 10

淨  重 kg 10

規格 /型號 單位 RCH-100

盤面直徑 mm 100

軸向偏擺 mm 0.01

徑向偏擺 mm 0.01

最高轉速 rpm 120

最大轉矩 Nm 329.4

最大電流 A 24

定位精度 arc-sec ±20

重覆精度 arc-sec 5

淨  重 kg 90

容許載重 kg 40

冷卻方式 - 自然冷卻

 RCH-100

 RCH-100

產業
應用 放電雕磨加工、放電鑽孔加工

產業
應用 刀具研磨加工、齒輪倒角加工、水車多軸加工
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規格 /型號 單位 RCH-200

盤面直徑 mm 200

最高轉速 rpm 250

最大轉矩 Nm 280

最大電流 A 24.3

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 600

冷卻功率 W 1272

淨  重 kg 130

容許載重 kg 100

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RCH-250

盤面直徑 mm 250

軸向偏擺 mm 0.01

徑向偏擺 mm 0.01

最高轉速 rpm 60

最大轉矩 Nm 1140

最大電流 A 56

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

冷卻功率 W 4002

淨  重 kg 110

容許載重 kg 250

冷卻方式 - 自然冷卻

 RCH-200

 RCH-250

產業
應用

汽機車零件加工、銑車複合加工、模具加工、
外觀檢測 (量測 )設備、半導體產業化學機械研磨 (CMP)、

電子產品零部件加工、水車多軸加工

產業
應用 刀具研磨加工、齒輪倒角加工、水車多軸加工
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規格 /型號 單位 RCH-320

盤面直徑 mm 320

最高轉速 rpm 120

最大轉矩 Nm 1360

最大電流 A 81

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

冷卻功率 W 4630

最大容許工作慣性 kg-m2 7

淨  重 kg 150

容許載重 kg 80

冷卻方式 - 自然冷卻

規格 /型號 單位 RCH-250

防水等級 - IP68

最高轉速 rpm 50

最大轉矩 Nm 80.7

最大電流 A 12

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

淨  重 kg 90

容許載重 kg 100

 RCH-250

 RCH-320

產業
應用

放電雕磨加工、放電鑽孔加工、
清洗機、水浸式超音波檢測

產業
應用 自動化設備

單位：mm

單位：mm
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規格 /型號 單位 RCH-400

盤面直徑 mm 400

最高轉速 rpm 115

最大轉矩 Nm 910

最大電流 A 40.5

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 油壓
(70bar)

制動扭矩 Nm 2000

冷卻功率 W 3483

淨  重 kg 190

容許載重 kg 500

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RCH-600

盤面直徑 mm 600

最高轉速 rpm 100

最大轉矩 Nm 2400

最大電流 A 81

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 油壓
(70bar)

制動扭矩 Nm 3200

冷卻功率 W 7600

淨  重 kg 430

容許載重 kg 850

冷卻方式 - 水冷

 RCH-400

 RCH-600

產業
應用

汽機車零件加工、模具加工、
半導體產業化學機械研磨 (CMP)、
電子產品零部件加工、水車多軸加工

產業
應用

汽機車零件加工、模具加工、
半導體產業化學機械研磨 (CMP)、
電子產品零部件加工、水車多軸加工

單位：mm

單位：mm
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 RCH-800

 RCH-1000

產業
應用 汽機車零件加工、航空零件加工、模具加工

產業
應用 汽機車零件加工、航空零件加工、模具加工

單位：mm

單位：mm

規格 /型號 單位 RCH-800

盤面直徑 mm 800

最高轉速 rpm 80

最大轉矩 Nm 3600

最大電流 A 162

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 油壓
(70bar)

制動扭矩 Nm 4200

冷卻功率 W 9990

淨  重 kg 750

容許載重 kg 1800

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RCH-1000

盤面直徑 mm 1000

最高轉速 rpm 80

最大轉矩 Nm 3900

最大電流 A 108.5

定位精度 arc-sec ±5

重覆精度 arc-sec 4

制動方式  - 油壓
(70bar)

制動扭矩 Nm 4200

冷卻功率 W 9987

淨  重 kg 1150

容許載重 kg 1800

冷卻方式 - 水冷
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規格 /型號 單位 RAS-100 RAS-125 RAS-170 RAS-400 RAS-650

�面直徑 mm 80 125 170 400 650

中心高度 mm 95 135 260 180 300

貫穿孔徑 mm 130 210 260 180 250

T型槽寬度 mm - - 14H8 12H8 14H8

軸  向 - 迴轉軸 傾斜軸
±100° 迴轉軸 傾斜軸

±120° 迴轉軸 傾斜軸
±120° 迴轉軸 傾斜軸

±120° 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速
※2 rpm 200 50 100 100 200 100 150 100 100 60

最大轉矩 Nm 7.01 50.6 16.9 188 66.5 390 203 640 1100 3600

最大電流 A 28 13.5 13.5 12 22.3 48.6 24.3 40.5 81 162

定位精度 arc-sec ±8 ±8 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 6 6 4 4 4 4 4 4 4 4

制動方式 - - 電磁 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm - 22 50 300 342 840 840 1680 2400 4200

冷卻功率 W - - 609 1666 1002 2558 4077 9900

淨  重 kg 40 85 250 650 1300

容許載重 kg 5 10 30 200 300

冷卻方式 - 自然冷卻 水冷

※1：上表各型號均為標準規格；如有特殊需求，請另外告知。
※2：轉速與工作轉矩會因使用電壓不同而有所差異。

產品特性

．採用高加速度、高扭矩、零背隙的直驅馬達

．單臂擺動轉台，結構緊凑，適合空間有限的五軸機設計

．廣泛應用於 3+2軸、4+1軸定位加工或 5軸同動加工

4. 雙軸系列

4-1  RAS 雙軸單臂系列
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規格 /型號 單位 RAS-100

防水等級 - IP68

盤面直徑 mm 80

中心高度 mm 95

盤面高度 mm 130

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±100°

最高轉速 rpm 200 50

最大轉矩 Nm 7.01 50.6

最大電流 A 28 13.5

定位精度 arc-sec ±8 ±8

重覆精度 arc-sec 6 6

淨  重 kg 40

容許載重 kg 5

冷卻方式 - 自然冷卻

規格 /型號 單位 RAS-125

盤面直徑 mm 125

中心高度 mm 135

盤面高度 mm 210

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速 rpm 100 100

最大轉矩 Nm 16.9 188

最大電流 A 13.5 12

定位精度 arc-sec ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 50 300

淨  重 kg 85

容許載重 kg 10

冷卻方式 - 自然冷卻

 RAS-100

 RAS-125

產業
應用 放電穿孔加工、清洗機、水浸式超音波檢測

產業
應用 醫療零件加工、雷射加工、珠寶加工、精密刀工具加工

單位：mm
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 RAS-170

 RAS-400

產業
應用 汽機車零件加工、醫療零件加工、精密刀工具加工

產業
應用 汽機車零件加工、模具加工、航空零件加工

單位：mm

單位：mm

規格 /型號 單位 RAS-170

盤面直徑 mm 170

中心高度 mm 260

盤面高度 mm 260

T型槽寬度 mm 14H8

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速 rpm 200 100

最大轉矩 Nm 66.5 390

最大電流 A 22.3 48.6

定位精度 arc-sec ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 342 840

冷卻功率 W 609 1666

淨  重 kg 250

容許載重 kg 30

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RAS-400

盤面直徑 mm 400

中心高度 mm 180

盤面高度 mm 180

T型槽寬度 mm 12H8

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速 rpm 150 100

最大轉矩 Nm 203 640

最大電流 A 24.3 40.5

定位精度 arc-sec ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 840 1680

冷卻功率 W 1002 2558

淨  重 kg 650

容許載重 kg 200

冷卻方式 - 水冷
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 RAS-650

產業
應用 汽機車零件加工、模具加工、航空零件加工

單位：mm

規格 /型號 單位 RAS-650

盤面直徑 mm 650

中心高度 mm 300

盤面高度 mm 250

T型槽寬度 mm 14H8

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速 rpm 100 60

最大轉矩 Nm 1100 3600

最大電流 A 81 162

定位精度 arc-sec ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 2400 4200

冷卻功率 W 4077 9900

淨  重 kg 1300

容許載重 kg 300

冷卻方式 - 水冷
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規格 /型號 單位 RAB-200 RAB-400 RAB-500 RAB-630 RAB-800

�面直徑 mm 200 400 500 630 800

中心高度 mm 195 180 250 325 325

貫穿孔徑 mm 240 180 190 265 225

T型槽寬度 mm 12H8 12H8 14H8 14H8 14H8

驅動型式 - 單驅動 單驅動 單驅動 雙驅動 雙驅動

軸  向 - 迴轉軸 傾斜軸
±120° 迴轉軸 傾斜軸

±120° 迴轉軸 傾斜軸
±120° 迴轉軸 傾斜軸

±120° 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速
※2 rpm 400 150 150 100 100 60 100 60 90 60

最大轉矩 Nm 81 280 203 640 1100 2400 1100 2400*2 3900 3900*2

最大電流 A 12 12 24.3 40.5 81 81 81 81*2 108.5 108.5*2

定位精度 arc-sec ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4 6 6 4 4 4 4 4 4

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 300 500 840 1380 2400 4800 2400 4800 4200 8400

冷卻功率 W - 1002 2558 4077 7600 4077 15200 9900 19800

淨  重 kg 180 650 1050 1190 2200

容許載重 kg 50 200 600 850 1200 

冷卻方式 - 自然冷卻 水冷

※1：上表各型號均為標準規格；如有特殊需求，請另外告知。
※2：轉速與工作轉矩會因使用電壓不同而有所差異。

產品特性

．採用高加速度、高扭矩、零背隙的直驅馬達

．高剛性的對稱性結構設計

．定位精度高，適用於高精密同動加工

．内置强力制動系統

．可精準停止和擺動角度的設定

．廣泛應用於 3+2軸、4+1軸定位加工或 5軸同動加工

4-2  RAB 雙軸雙臂系列
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 RAB-200

 RAB-400

產業
應用

汽機車零件加工、五金零件加工、電子零件加工、
自行車零件加工、光學零件加工、醫療零件加工

產業
應用 汽機車零件加工、模具加工、航空零件加工

單位：mm

單位：mm

規格 /型號 單位 RAB-200

盤面直徑 mm 200

中心高度 mm 195

盤面高度 mm 240

T型槽寬度 mm 12H8

驅動型式  - 單驅動

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速 rpm 400 150

最大轉矩 Nm 81 280

最大電流 A 12 12

定位精度 arc-sec ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 300 500

淨  重 kg 180

容許載重 kg 50

冷卻方式 - 自然冷卻

規格 /型號 單位 RAB-400

盤面直徑 mm 400

中心高度 mm 180

盤面高度 mm 180

T型槽寬度 mm 12H8

驅動型式  - 單驅動

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速 rpm 150 100

最大轉矩 Nm 203 640

最大電流 A 24.3 40.5

定位精度 arc-sec ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 6 6

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 840 1380

冷卻功率 W 1002 2558

淨  重 kg 650

容許載重 kg 200

冷卻方式 - 水冷
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 RAB-500

 RAB-630

產業
應用 汽機車零件加工、模具加工、航空零件加工

產業
應用 汽機車零件加工、模具加工、航空零件加工

單位：mm

單位：mm

規格 /型號 單位 RAB-630

盤面直徑 mm 630

中心高度 mm 325

盤面高度 mm 265

T型槽寬度 mm 14H8

驅動型式  - 雙驅動

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速 rpm 100 60

最大轉矩 Nm 1100 2400*2

最大電流 A 81 81*2

定位精度 arc-sec ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 2400 4800

冷卻功率 W 4077 15200

淨  重 kg 1190

容許載重 kg 850

冷卻方式 - 水冷

規格 /型號 單位 RAB-500

盤面直徑 mm 500

中心高度 mm 250

盤面高度 mm 190

T型槽寬度 mm 14H8

驅動型式  - 單驅動

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速 rpm 100 60

最大轉矩 Nm 1100 2400

最大電流 A 81 81

定位精度 arc-sec ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 2400 4800

冷卻功率 W 4077 7600

淨  重 kg 1050

容許載重 kg 600

冷卻方式 - 水冷
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120°

Ø85
2
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 RAB-800

產業
應用 汽機車零件加工、模具加工、航空零件加工

單位：mm

規格 /型號 單位 RAB-800

盤面直徑 mm 800

中心高度 mm 325

盤面高度 mm 225

T型槽寬度 mm 14H8

驅動型式  - 雙驅動

軸  向  - 迴轉軸 傾斜軸
±120°

最高轉速 rpm 90 60

最大轉矩 Nm 3900 3900*2

最大電流 A 108.5 108.5*2

定位精度 arc-sec ±5 ±5

重覆精度 arc-sec 4 4

制動方式 - 氣壓 (6bar)

制動扭矩 Nm 4200 8400

冷卻功率 W 9900 19800

淨  重 kg 2200

容許載重 kg 1200

冷卻方式 - 水冷

Ø
80

0

55
0

55
0

2070

60
0

32
5

22
0

420

35.8

1156 420

40.5

 MAX.Ø1000 Ø1140

12
0°

120°

60
0

10
0

Ø800
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5. 標準精度檢驗項目

• RCV 單軸立式系列

• RCH 單軸臥式系列

檢驗項目

工作台徑向偏擺值 工作台盤面偏擺值 工作台面平面度 盤面垂直度 定位精度 重覆精度

RCV-125 ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RCV-170 ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RCV-250 ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RCV-320 ≦ 0.005mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RCV-400 ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RCV-500 ≦ 0.01mm - ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

檢驗項目

工作台徑向偏擺值 工作台盤面偏擺值 工作台面平面度 定位精度 重覆精度

RCH-200 ≦ 0.005 mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RCH-320 ≦ 0.005 mm ≦ 0.005mm ≦ 0.02mm 10� 4�

RCH-400 ≦ 0.01 mm ≦ 0.015mm ≦ 0.015mm 10� 4�

RCH-600 ≦ 0.01 mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RCH-800 ≦ 0.02 mm ≦ 0.01mm ≦ 0.02mm 10� 4�

RCH-1000 ≦ 0.02 mm ≦ 0.02mm ≦ 0.02mm 10� 4�
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• RAS 雙軸單臂系列

• RAB 雙軸雙臂系列

檢驗項目

旋轉軸軸向偏擺值 
(傾斜軸 = 0° )

旋轉軸軸向偏擺值 
(傾斜軸 = 90° ) 工作台面平面度 傾斜軸中心線與底座

平行度 定位精度 重覆精度

RAS-125 ≦ 0.01mm ≦ 0.015mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RAS-170 ≦ 0.01mm ≦ 0.015mm ≦ 0.015mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RAS-400 ≦ 0.01mm ≦ 0.015mm ≦ 0.015mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RAS-650 ≦ 0.01mm ≦ 0.015mm ≦ 0.015mm ≦ 0.01mm 10� 4�

檢驗項目

旋轉軸軸向偏擺值 
(傾斜軸 = 0° )

旋轉軸軸向偏擺值 
(傾斜軸 = 90° ) 工作台面平面度 傾斜軸中心線與底座

平行度 定位精度 重覆精度

RAB-200 ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RAB-400 ≦ 0.01mm ≦ 0.015mm ≦ 0.02mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RAB-410 ≦ 0.01mm ≦ 0.015mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RAB-500 ≦ 0.01mm ≦ 0.015mm ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm 10� 4�

RAB-630 ≦ 0.01mm ≦ 0.01mm ≦ 0.02mm ≦ 0.015mm 10� 4�

RAB-800 ≦ 0.015mm ≦ 0.015mm ≦ 0.02mm ≦ 0.010mm 10� 4�
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6. 專業用語解說

• 立式 / 臥式

以加工平台為基準，轉台盤面垂直設置的狀態為立式，水平設置的狀態為臥式。

• 定位精度

從基準點 0度開始，轉台旋轉一周的角度與量測值的差值，計算最大值和最小值的絕對值的和。

0

+

-

• 重覆精度

在每固定角度正反方向各旋轉 3次，通過定位精度計算出最大值和最小值間的平均值，即為重覆精度。

0

+

-

• 制動扭矩

表示鎖緊轉台機構的制動力，確保在加工過程中轉台不會滑落。

• 容許載重

表示值為盤面上可以搭載的最大質量。

正最大值

負最大值

角度

角度 重覆精度

定位精度

轉台旋轉一周 =360°

轉台旋轉一周 =360°

臥式立式
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• 背隙

背隙為兩個工件結合時的間隙，又被稱為回程差，

例如在齒輪組中就有背隙的存在，是相嚙合的齒輪齒和齒之間的間隙。

背隙• 容許工作慣性

慣性為靜態物體要旋轉或旋轉物體要停止時所要抵抗的負載的的量。

慣性由重量和直徑表示。如果工作台上的夾治具和工件重量較大，慣性會較大並且需要更大的加減速扭矩。

• 慣性動量方程式

LD

J

L

B

A

J

  

LD

J

r

JA JA

L

B

A

r

L

D

J

d

D：直徑 (mm)
L：長度 (mm)
W：質量 (kg)
ρ：密度 (kg/m3)
J：轉動慣量 (kgm2)
JA：通過重心軸的轉動
慣量 (kgm2)

材料密度 (ρ)
銅：8.94×103 kg/m3

黃銅：8.5×103 kg/m3

鑄鐵：7.35×103 kg/m3

鋁：2.7×103 kg/m3

1
8J=      W(D2+d2)

1
12J=      W(a2+b2)

1
12JA=      W(a2+b2+12r)

πD2

4
πd2

4
W=[        ×Lρ]-[        ×Lρ]

WD2

8J=

WD2

8J=

JA= J×W·r2

πD2

8W=       × Lρ

πD2

4W=       × Lρ W=ABLρ

W=ABLρ
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7. 注意事項

• 關於氣壓迴路組合與潔淨度

上銀科技迴轉工作台如使用氣壓制動器需搭配氣壓迴路組合，以提供足夠的氣壓源，讓制動系統正常
操作。氣壓源的潔净度必須按照氣壓迴路圖所標示的 ISO標準，以確保迴轉工作台内部不會因水氣或油氣
造成電子元件故障或生鏽的情況。

• 制動時序

制動系統的制動時序需按照操作手冊上的制動時序流程圖 (如下圖所示 )撰寫程式，以防止力矩馬達
與制動器的損壞。

p1 p2

ISO 8573-1:2010[5:6:4]

氣壓源
Air

增壓器
Booster(8 bar)

儲氣筒
Tank(>5L)

調壓過濾閥
Filter with pressure regulator

(1um)(6~6.5 bar)

ISO 8573-1:2010[4:4:3]

註 1：此延遲時間為建議值，會因

不同的參數或規格而異。

註 2：速度為零。

時序開始

馬達激磁

解制動命令 ON

運動停止

制動命令

確認制動
回授OFF ?

否

是

是 是

是

是

註1 註1

註2

否

否

否

否

確認解制動
回授ON?

確認解制動
回授OFF?

確認制動
回授ON?

轉台運動

轉台是否可
定位?

延遲300ms 延遲300ms

馬達解激磁

時序結束
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8. 選型表

客戶名稱 *1 產業別 *1 日期

機台規格 *1

機台規格 品牌： 型號：

控制系統 □ HEIDENHAIN   □ SIEMENS   □ MITSUBISHI   □ FANUC   □ 其他 ＿＿＿＿＿

驅動介面 □ Cable   □ EtherCAT®   □ Pulse   □ Analog   □ 其他 ＿＿＿＿＿

驅動電壓 *2 □ 220V □ 380V □ 其他 ＿＿＿＿＿

轉台需求 □ 新機   □ 改機：過去使用轉台品牌或型號 ＿＿＿＿＿

加工類型 □ 銑床   □ 車床   □ 磨床   □ 放電加工   □ 檢測設備   □ 自動化設備   □ 其他 ＿＿＿

加工應用 □ 定面   □ 同動

產品圖示

產品型號 *1  RCV  RCH  RAB  RAS

安裝方式 *1 - -

盤面尺寸 *1

□ 170 mm

□ 250 mm

□ 其他 ＿＿＿＿＿mm

□ 200 mm 

□ 400 mm

□ 600 mm

□ 其他 ＿＿＿＿＿mm

□ 200 mm

□ 500 mm

□ 630 mm

□ 800 mm

□ 其他 ＿＿＿＿＿mm

□ 170 mm

□ 650 mm  

□ 其他 ＿＿＿＿＿mm

定位精度 /
重複定位精度 *1

□ ±5"/4"

□ ±15"/8"

□ 其他 ＿＿＿＿＿

□ ±5"/4"

□ 其他 ＿＿＿＿＿
□ ±5"/4"

□ 其他 ＿＿＿＿＿
□ ±5"/4"

□ 其他 ＿＿＿＿＿

工件規格
工件重量 : ＿＿＿＿＿ kg

工件尺寸 : ＿＿＿＿＿mm

工件慣量 : ＿＿＿＿＿ kgm2

加工及運動條件 *1

加工條件 運動條件

□ 銑面
     工件材質 : ＿＿＿＿＿＿
     主軸轉速 : ＿＿＿＿＿＿ rpm

     刀具直徑 : ＿＿＿＿＿＿mm

     刀刃數 : ＿＿＿＿＿＿刃
     進給速度 : ＿＿＿＿＿＿mm/min

     切削深度 : ＿＿＿＿＿＿mm

     切削寬度 : ＿＿＿＿＿＿mm

□ 鑽孔攻牙
     鑽頭直徑 : ＿＿＿＿＿＿mm

     攻牙規格 : ＿＿＿＿＿＿
     主軸轉速 : ＿＿＿＿＿＿ rpm

     進給速度 : ＿＿＿＿＿＿mm/min

運動時間 : ＿＿＿＿＿＿
休息時間 : ＿＿＿＿＿＿
加 /減速時間 : ＿＿＿＿＿＿

※備註

註：*1必填   *2電壓會影響轉台最高轉速
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選配件

1. 線材  需要  不需要 ( 如有需要，請填妥下列選項 )

□ 一線到底 □ 兩段線 *3

迴轉工作台

非加工區
A

B 驅動器/
訊號IO

迴轉工作台

非加工區
C

驅動器/
訊號IO

D

A：動力線、訊號線、編碼器線
      □ 3m   □ 6m   □ 9m   □ 12m

B：保護管 (不銹鋼鋼絲軟管 ) ＿＿＿＿＿mm

C：外線 (轉台到板金；含保護管 )
      動力線、訊號線、編碼器線
      □ 1.5m   □ 2m   □ 2.5m   □ 3m

D：內線 (板金到控制器；不含保護管 )
      動力線、訊號線、編碼器線
      □ 無     □ 3m   □ 6m   □ 9m   □ 12m

鈑金接頭型式
       □軍規 □ HARTING

2. 尾座  需要  不需要 ( 僅針對 RCV 產品型號，如有需要，請填妥下列選項 )

□圓盤尾座  □ 手動頂針尾座

3. 氣壓元件  需要  不需要 ( 如有需要，請填妥下列選項 )

模組化空壓箱 □ 需要   □ 不需要 (已包含氣壓元件所需的接頭 )

獨立選購配件 □ 需要   □ 不需要 (已包含氣壓元件所需的接頭 )

增壓器 *4

(參考型號：SMC,VBA10A-02GN)
□ 需要   □ 不需要 是否要對應接頭 □ 需要   □ 不需要

儲氣桶 *4

(參考型號：SMC,VBAT05S1-V)
□ 需要   □ 不需要 是否要對應接頭 □ 需要   □ 不需要

調壓過濾器 *4

(參考型號：SMC,AC30D-02CE-6-D)
□ 需要   □ 不需要 是否要對應接頭 □ 需要   □ 不需要

電磁閥 *4

(參考型號：SMC,SY5120-5LZE-02-F2,五口二位 )
(參考型號：SMC,SY5420-5LZE-02-F2,五口三位 )

□ 需要   □ 不需要 是否要對應接頭 □ 需要   □ 不需要

止逆閥 *4

(參考型號：SMC,AKH08B-02S)
□ 需要   □ 不需要

壓力開關 *4

(參考型號：SMC,ISE20A-Y-01-J)
□ 需要   □ 不需要

快速排氣閥 *4

(參考型號：SMC,AQ1510-01)
□ 需要   □ 不需要

註：*3機台板金端需開孔   *4原廠產品型號若有修改，恕不另行通知
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氣壓元件示意圖

氣壓元件模組

增壓器    

儲氣桶    

註：*5如需對應接頭，請參閱配件選型表

*5 氣壓源 ( 進 ):PT3/8×φ8mm
  氣壓源 ( 出 ):PT3/8×φ8mm

氣壓源 ( 進 ):φ8mm
氣壓源 ( 出 ):φ8mm

*5 氣壓源 ( 進 ):PT1/4×φ10mm
  氣壓源 ( 出 ):PT1/4×φ10mm

(107)(150)

(1
13

)

(356) (167)

(3
08

)

(446)

(3
70

)

(223)



I99TC01-2311 35

氣壓元件示意圖

調壓過濾器    

快速排氣閥    

電磁閥組合 ( 電磁閥 + 止逆閥 + 壓力開關 )

五口二位

五口三位

註：*5如需對應接頭，請參閱配件選型表

*5 氣壓源 ( 進 ):PT1/4×φ8mm
  氣壓源 ( 出 ):PT1/4×φ8mm

(45) (15)

(2
5)

(110)

(2
44

)

(74)

(155)

(9
9)

(67)

(67)(182)

(9
7)

*5 氣壓源 ( 進 ):PT1/4×φ8mm
  氣壓源 ( 出 ):PT1/4×φ8mm

*5 氣壓源 ( 進 ):φ8mm
  氣壓源 ( 出 ):φ8mm

*5 氣壓源 ( 進 ):φ8mm
  氣壓源 ( 出 ):φ8mm
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