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D<3 0~-0.01 D<3 0~-0.01

D=3 0~-0.015 D=3 0~-0.015

B {Lunit (mm) EE fizunit (mm)

BEE-NAE-RBE RE B8 BE-NE-RA HE
Type No. d Price Type No. D d

ES2B-50-010 1 2 0.5 50 4 ES2B-60-070 7 14 3.5 60 8

ES2B-75-010 1 2 0.5 75 4 ES2B-60-080 8 16 4 60 8

ES2B-50-015 15 3 0.75 50 4 ES2B-75-080 8 16 4 75 8

ES2B-75-015 15 3 0.75 75 4 ES2B-100-080 8 16 4 100 8

ES2B-50-020 2 4 1 50 4 ES2B-75-100 10 20 5 75 10

ES2B-75-020 2 4 1 75 4 ES2B-100-100 10 20 5 100 10

ES2B-75-020d6 2 4 1 75 6 ES2B-150-100 10 20 5 150 10

ES2B-50-025 2.5 5 1.25 50 4 ES2B-75-120 12 24 6 75 12

ES2B-75-025 2.5 5 1.25 75 4 ES2B-100-120 12 24 6 100 12

ES2B-50-030 3 6 1.5 50 4 ES2B-150-120 12 24 6 150 12

ES2B-50-030d6 3 6 1.5 50 6 ES2B-100-160 16 32 8 100 16

ES2B-75-030 3 6 1.5 75 4 ES2B-150-160 16 32 8 150 16

ES2B-75-030d6 3 6 1.5 75 6

ES2B-50-035 3.5 7 1.75 50 4

ES2B-50-040 4 8 2 50 4

ES2B-50-040d6 4 8 2 50 6

ES2B-75-040 4 8 2 75 4

ES2B-75-040d6 4 8 2 75 6

ES2B-50-050 5 10 2.5 50 6

ES2B-75-050 5 10 2.5 75 6

ES2B-100-050 5 10 2.5 100 6

ES2B-50-060 6 12 3 50 6

ES2B-75-060 6 12 3 75 6

ES2B-100-060 6 12 3 100 6
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