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機身基座採O型龍門式架構設計，經世界級頂尖實驗室使用結構有限元素分析後，完成機身機
座各部結構之靜性結構分析、剛性結構分析、暫態分析等應力結構性資料。
在構造機身基座之材料上，選用高強度鋼材焊接，引進尖端熱處理技術，消除焊接產生的熱內
應力，使機身金屬結構完成統一機身機座，在精加工前更再經過高張力測試、正常化處理與震
動應力消除等三道防線嚴格把關，使機身組裝精度維持一致性。
The heart of the Tailift turret punch press is its solid and closed “O” frame structure design. The whole 
frame is fabricated from premium steel, then through applying ANSYS and other advanced 
techniques to analyze the internal stress, to minimize such internal and vibration stress from heart 
treatment.
Consequently, distortions resulting from the punching process are greatly reduced, ensuring a 
consistent die clearance and long tool life.

ES27
台勵福全新推出ES27全電伺服轉塔式沖床，採用全電系列AC伺服數控系統，具有高速、節
能、高精度與低噪音的特色，加上過負載自動保護設計，是沖壓高精密薄鈑件的利器。它的
集成式組裝方式，有效減少地面安裝空間。因具有沖孔、成型、滾切與攻牙等多功性能，可
減少無效率工時的等待，大大提升加工效率。
另外節能方面，平均耗電顯著降低，無液壓油的消耗，是環性保護需求的綠色產品，這也是
台勵福在研發上全方位思考的重要里程碑。



採用蝸桿蝸輪設計。雙軸同步連桿轉動，定位安全可靠。刀盤具有34組刀站，
搭配1/2"~3-1/2"尺寸的刀具，依據客戶加工需要，自行變換刀具。採用通用規格設計，
刀盤上各刀站可搭配各廠牌刀具，如Mate，Wilson。另外，刀盤採同心多環式設計，
各刀站均使用高強度耐磨之可替換襯套，維修更方便。

刀盤孔位編號
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(選配)

(選配)

(選配脫料偵測)
專利線軌式夾爪，利用線性滑軌做傳動，剛性佳、作動順暢，提升抗扭
矩能力，可選配脫料偵測，以提高自動化操作的安全性。 

可程式控制的油霧系統，提供刀具清潔、冷卻與潤滑，有效提高加工品質
並延長刀具壽命

Programmable air-blow system for tools, cooling and lubrication,
to increase tool performance and extend service-life (option).

刀具自動潤滑系統
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控制電源

自動轉刀數
分離式電控箱尺寸

RS232/RJ45/PCMCIA

最大加工板件尺寸(含一次換爪) (repositioning motions)

RAM記憶容量 RAM Memory KB


