
完成机身基座各部结构之静性结构分析，刚性结构分析，暂态分
析，模态分析等应力结构性资料。机台架构之刚性，强度及精度等
完全依照国家标准生产制造，具备绝佳的稳定性。

CybTouch 8 PS拥有高度直观的全触摸人机界面，符合现代工业设
计美学的集成功能外壳，人体工学大按键设计，在线帮助，优化软
件以及各种自动功能，让操作者使用更加简单。
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结构有限元素分析   ANSYS - Finite Analysis

夹持机构 Clamping mechanism

Application analysis of the finite elements to machine construction.
Deformation factor as shown, a good indication of Tailift’s fine
structural design.

CNC/ CybTouch 8ps/12ps TCH Series (TCH-100) Y1, Y2, X, R, C
CNC/ ModEva Pac TCH Series Y1, Y2, X, R, Z1, Z2, C

Y1 and Y2 can be independently controlled for tilt angle 
compensation.
Aside from these, worktable compensation and deflection
compensation is also available to satisfy all different working
requirements of users.

CybTouch 8 PS has a highly intuitive full touch human-machine 
interface, an integrated functional shell that conforms to the 
aesthetics of modern industrial design, ergonomic key-press design, 
online help, optimized software and various automatic functions, 
making it easier for operators to use

HYDAC过滤器  HYDAC  Filter

bending machine imported from Germany, Dirk HYDAC filter High precision, 
long life and easy operation.

使用德国原装进口贺德克HYDAC过滤器精度高、寿命长、操作简单

控制系统  Control System

高精密的线性导轨与日本松下原装高性能AC交流伺服电机及驱动器。

传动系统 Transmission System

German BOSCH REXROTH high performance servo-valve 
hydraulic system.

标配CybTouch 8   PS
选配CybTouch 12 PS

CNC/ CybTouch 8ps/12ps TCH系列 (TCH-100) Y1, Y2, X, R, C
CNC/ ModEva Pac TCH系列 Y1, Y2, X, R, Z1, Z2, C

Y1及Y2轴可独立控制，以便进行倾斜角补偿，另有工作台补偿
及挠度补偿，可满足用户的不同需求。

可控制轴数  Controllable Axes

液压系统  Hydraulic System

德国Bosch Rexroth公司高性能伺服阀液压系统。

High precision linear guide-way and high performance panasonic 
AC servo motor and drive.

采用油缸挠度补偿，实现工作台面补偿，而保证折弯的精度。

补偿机构 Compensation System

Hydraulic cylinder deflection compensation automatic worktable 
compensation for wear and tear of the bed ensuring bend job 
precision for both simple and complex shapes.

折弯压力表

TCH系列  液压伺服折弯机

当已知：材料板厚及折曲的内侧台径 请参阅下表来判断所需折弯压力

标准配置为快速夹持机构，使用寿命较长，另外可选配
快速油压夹持机构

Standrd with manual clamping mechanism for longer useful life 
Fast hydraulic clamp mechanism is also available as option

1.由此表可看出材料为公尺所需的压力

2.表列折曲时所使用下模的V幅（宽）

3.折曲后所得之最小缘长度

t ：材料的厚度（抗张力 45   50kg/mm2）

R：曲折材料的内侧半径

V：下模V槽的宽度

D：材料曲折的最小斜旁边长度

注：下表所示为一般模具的V幅

表列数值仅供参考，并依不同折弯条件而变动

下模(V型)槽宽

板厚

折弯从未如此简单
Bending has never been so simple.



TCH-60/80/100/160/210
系列规格

获取更多数据 欢迎访问我司官网: www.tailiftgroup.com.cn

全电式折弯机-TEB系列
同步销售

·以上规格如有变更，恕不另行通知

规格说明

加压吨数

折曲行程

上部/下部台面最大距离(F)

有效开启高度(D)

下部台面长度(A)

两侧主骨架距离(B)

喉口深度(C)

下部台面折床宽度

下部台面操作高度(E)

X轴最大行程(DNC880S)

X轴行程(DNC600S)

R轴行程

Y轴下降速度

Y轴折弯速度

Y轴上升速度

Z轴行程

X轴速度

驱动马达出力

机台重量

油箱容量

占地面积(长L*宽T*高H)

单位

TCH系列

www.tailiftgroup.com.cn
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