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超音波輔助加工機

VU-5
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金屬加工實例

規格表

液態金屬拋光

機械外觀
單位：mm

Al-6061 

無超音波技術之表面品質

Rmax 3.28 µm

Rz 3.13 µm

Ra 0.44 µm

面粗度 Rmax 1.48 µm, 

             Rz 1.28 µm, 

             Ra 0.204 µm

Al-6061

使用超音波技術提供高品質

表面加工

Rmax 1.28 µm

Rz 1.43 µm

Ra 0.204 µm

硬脆材料加工實例‧機械外觀

規格                                    

工作台尺寸

工作台最大負重

工作台面高度

T型槽(尺寸X數量)

主軸鼻端

主軸轉速

X/Y/Z 軸行程

主軸鼻端至工作台距離

X/Y/Z 軸快速進給

切削進給

刀柄規格

刀具容量

刀具最大徑

刀具最大長度

刀具最大重量

主軸馬達

X/Y/Z 軸伺服馬達

切削水馬達

面寬x縱深x高

重量

項  目

工作台

   

主  軸

行程

進給

ATC

馬達

機械外觀

控制器

單位

mm

kg

mm

mm

rpm

mm

mm

m/min

mm/min

pc

mm

mm

kg

kW

kW

kW

mm

kg

VU-5

850x410

250

900

18 x 3

7/24 Taper No.30

20,000 (24,000)

510/400/350

200~550

48/48/48

1~20,000

BBT30

20 (30)

Ø80

200

3

3.7/2.2

1.8/3.0/3.0 [1.8/3.0/3.0] [1.8/3.0/1.8]

0.37

2,000 x 3,810 x 2,560

4,200

SIEMENS 840D [SIEMENS 828D] [Fanuc 0i-MF]
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˙絕佳超音波控制技術，確保長時間加工穩定性，快速自動完成頻率掃描與功率設定，

提升全自動生產能力。

˙刀軸週期式振動(15~45 kHz)，減少切削阻抗，提升表面品質。

˙模組化設計，安裝BBT-30 刀把，搭配高速主軸，即可高效率加工。

˙可減少切削阻抗與製程溫升，提高刀具壽命。

˙可得精細加工表面粗糙度(約Ra 0.2 µm)，減少後續拋光製程。

˙硬脆材料可減少邊緣碎邊，可進行微細孔加工。

藍寶石、硬化模具鋼、陶瓷、玻璃硬脆材料殺手

超音波效益與應用產業

汽車產業

泵浦‧閥類等部品去毛邊

航太產業

表面精加工

玻璃產業

鑽孔、拋光、倒角

醫療產業

人造牙冠加工

精密陶瓷產業

粗加工和精加工

模具產業

表面精加工
壓電材料振動器

ER11 筒夾

刀具

超音波輔助加工機

超音波震動

15~45 kHz

最高轉速

20,000 rpm

VU-5

絕佳超音波控制技術，確保長時間加

工穩定性，快速自動完成頻率掃描與

功率設定，提升全自動生產能力。

硬脆材料加工實例

藍寶石玻璃

矽晶圓鑽孔
刀具直徑Ø0.5 mm，加工深度10 mm

刀具壽命
無超音波技術 : 3 孔

使用超音波技術 : 236 孔

外型輪廓加工

加工方式 : 磨邊同時倒角

工件規格 : 4”

工件厚度 : 0.4 mm

加工時間 : 44 sec

長圓孔加工

加工方式 : 鑽破後磨邊

工件規格 : 一字孔

　　　　   Ø1 x L10 mm

工件厚度 : 0.4 mm

加工時間 : 77 sec

加工方式 : 鑽破後磨邊

工件規格 : Ø11 圓孔

工件厚度 : 0.4 mm

加工時間 : 17 sec

圓孔加工

A

A

B

B

Rmax 12 µm

Rz 8.52 µm

Ra 1.28 µm

氧化鋁陶瓷加工

無破損

VU-5


