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加工深度 1,5xD 3xD 4xD 5xD 7xD 8xD 10xD 12xD 15xD

20xD 25xD 30xD 40xD 50xD 75xD 80xD ~3xD ~5xD



SuperV-NX

鑽尖角

公差

鑽深

135° / 140°

   
理想搭配 m7 /h7 刃徑製造公差
主要提供後續深孔鑽的導引孔鑽削

3xD, 4xD, 5xD, 6xD, 7xD, 8xD, 10xD, 15xD, 20xD

幾何特徵

表面處理

柄型

提供帶内冷孔和無内冷孔的鑽頭

SuperV-NX 鑽頭具備特殊精密微型幾何形狀
鑽唇和排屑槽研磨精確至微米等級

大大提高刃口的強度和塗層的精密結合
特別降低切削阻力並改善排屑性能

頂端形狀4平面研磨，橫刃修磨，直形切削刃

高通用型的 TiSiN, AlTiN+, AlTiN 硬質奈米鍍層  

HA

請注意内冷鑽頭的冷卻壓力至少需  min. 60 bar
SuperV 中心出水鑽頭能大幅延長刀具壽命、
改善排屑效果、優化冷卻性能

 
 

SMALL AND PRECISE  微小又精密
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