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SDC-45T/E CNC車床搭配門型機械手

6˝三爪夾頭/筒夾

本公司產品規格、設計特性均不斷研究改進，規格若有變動，恕不另行通知。
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本機可加裝８位刀塔，適合使用內

徑及外徑刀具，做複雜工件加工。

刀架更換快速，方便。８位刀塔組

合於一機提供更高效率，多功能之

車削性能。

SDC-45T
8位油壓刀塔

SDC-45E
8位油壓刀塔＋尾座
８位刀塔及尾座，特適用於長

心軸加工，大幅提升機械操作

之效率，功能。
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門型機械手

門型機械手自動化。

X：行程1700mm Vx max：100 m/min
Y：行程800mm Vy max：100 m/min
Y 軸連接部荷重12kg,
扣除C 軸迴轉組 & 兩個氣壓夾頭重量約6kg,
因此可夾持工件為3kg
工件規格： 可以依客戶工件設計  
　   
機械手控制系統 
7吋手持式控制器10M-81RG-1000 x 1 pc
系統控制器：YASKAWA PLC controller
安川伺服驅動器 SGD7S2R8A10A002 
安川伺服馬達 SGM7J-04A7A2E   SGM7J-04A7A2S 
　 　 　 　

夾爪組  伺服迴轉專用夾爪組  1 組
氣壓夾頭 2個，夾頭的夾持力為3kg，
標準軟爪 2組【每組 3 pcs】
工件規格：荷重 — 單一工件(含手爪夾具)淨重3 kg / pc

供料台 1 組
可依照客戶需求客製料盤。

單機門型自動化 / 規格

A. 門型機械手 x 1組
B. 夾爪組  x 1組
C. 斜鈑供料台 x 1組
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三爪油壓中空夾頭

本機標準配備6˝三爪油壓中空夾頭。夾緊力強勁。

油壓系統

強力油壓系統傳送高壓制動刀塔，尾座及三爪夾頭。

油壓系統附安全防護措施，可避免油壓動力失效時，夾頭意外

鬆開之危險。油壓油經冷卻，確保常溫狀態。

高精密進給

X，Z軸採用AC伺服馬達驅動。馬達與滾珠螺桿為直結式，
提供進給之高精度。

斜鞍座

斜鞍座結構除了確保加工之穩定性，更具有排削方便功能。

高精密主軸

主軸為鉻鉬合金鋼加工而成，經熱處理硬化及精密研磨。

主軸採用高級P4精度斜角滾珠軸承，展現高剛
性，精密及低熱發特性。

強勁7.5HP高扭力無段變速主軸馬達。
刀具定位快速，鄰刀換刀0.35秒，最遠換刀時間1.2秒。
25º斜鞍結構。
X,Z軸採精密滾珠螺桿。
床身滑道配置線性滑軌。

床身、鞍做為高級鑄鐵製成。

8位刀塔為標準配備，變向選刀，快速定位。
腳踏開關控制夾頭開閉。

可選擇三爪油壓中空夾頭，或彈性夾頭。

SDC-45T/E CNC車床搭配門型機械手
SDC-45E機台配置3軸的門型機械手,可依照生產數量的需求配置單盤或多盤式的供料台,同時搭配新
代科技相關企業聯達智能的6軸 LJ1468系列的多關節機械手,透過機械手轉換不同製程,將加工成品夾
取到量測平台做線上或線下測量,可做內外徑、同心度與厚度測量,並即時對機台做加工尺寸補正,可主
動判定良品或不良品並置於不同料盤,也可以選配雷射打標平台做機上打標,透過智機聯網將生產資訊
數位化,讓客戶可利用機台看板管理系統隨時掌握生產現況,
達到工業4.0的智慧工廠產業升級


